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Multifunkéni obrébéci soustruznické centrum 11

Oduavodnéni vymezeni technickych podminek podle 8 156 odst. 1 pism. c) zakona & 137/2006 Sb.,

o0 verejnych zakdzkéach

Technickad podminka:

Vreteno 1:

Maximalni  poZadované
otacky > 4000 1/min.

Minimalni trvaly
poZadovany vykon
> 20/25 kW (100/40%DC).

Minimalni presnost
uhlového polohovéani C
osy <0,001°.

Minimalni pruchozi
pramér upinani tycového
materialu ve vieteni > 60
mm.

Upinani polotovaru a
obrobka pomoci silové
ovladaného klestinového
a téicelistového
sklicidla.

Regulace upinaci sily
kleStinového a
téicelistového sklicidla pro
upinani tenkosténnych a
neformovatelnych
polotovart a obrobka.

Vreteno 2:

Parametry identické jako u
vietena 1.

Oduavodnéni

Je dulezitym standardem pro multifunkeni soustruhy stiedni kategorie.

Je nezbytné pro aplikaci HPC (vykonného) soustruZeni materialt vyssi pevnosti
a tvrdosti do 64 HRC.

Je duleZitym standardem pro multifunkeni soustruhy stiedni kategorie.

Je duleZitym standardem pro multifunkeni soustruhy stiedni kategorie.

Je duleZitym standardem pro multifunkeni soustruhy stiedni kategorie.

Je nezbytné pro experimentélni obrabéni tenkosténny zkuSebnich (testovacich)
obrobka ¢i prototypi.

Oduvodnéni je identické jako u vietena 1. Druhé vieteno je nezbytné pro
kompletni obrabéni.
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Soustruznicko-frézovaci vieteno:

Upinaci kuZel vietena
HSK 63-A DIN 69893.

Maximalni poZzadované
otacky > 12000 1/min.

Minimalni trvaly
poZadovany vykon
> 10/15 kW (100/40%DC).

Minimalni trvaly
poZadovany kroutici
moment > 40/70 Nm
(100/40%DC).

Minimalni presnost
Uhlového polohovani <
0,001°.

Maximalni poZzadované
otacky osy B >80 1/min

Minimalni thel plynulého
nataceni osy B > 210°.

Minimalni presnost
Uhlového polohovéni osy
B osy < 0,001°.

Revolverova hlava:

Minimalni celkovy pocet
nastrojovych pozic > 8.

Minimalni pocet
pohanénych nastroji. >
4.

Maximalni poZzadované
otacky pohanénych
nastroja > 6000 1/min.

Je daleZitym standardem pro soustruznicko-frézovaci vieteniky multifunkénich
soustruhti stiedni kategorie. Typ a velikost vychazi z predbé&Zzné poptavky
vyzkumnych a vyvojovych ¢&innosti budouciho smluvniho vyzkumu na
pracovisti. Parametry jsou Umeérné velikosti a vykonovym charakteristikam
stroje.

Nezbytné pro HSC frézovani zejména materiali ISO N. Je dilezitym standardem
pro soustruznicko-frézovaci vieteniky multifunkénich soustruhd — stredni
kategorie.

Nezbytné pro HPC ¢i HFC frézovani zejména materiala ISO H a Sa tim
naplnéni cili pracovisté. Je dileZzitym standardem pro soustruznicko-frézovaci
vieteniky multifunkénich soustruhu stredni kategorie.

Nezbytné pro HSC frézovani zejména materiala ISO H a S a tim naplnéni cila
pracoviste.

Je daleZitym standardem pro soustruznicko-frézovaci vieteniky multifunkénich
soustruhu stiedni kategorie.

Nezbytné pro plnohodnotné HSC ¢i HFC frézovani tvarove slozitych ploch a tak
naplnéni cila pracoviste.

Nezbytné pro plnohodnotné frézovani tvarové slozitych ploch a tak naplnéni cila
pracoviste.

Je daleZitym standardem pro soustruznicko-frézovaci vieteniky multifunkénich
soustruhu stiedni kategorie.

Pocet soucasn¢ osazenych nastroji (min. 8) vychazi z piedbézné poptavky
budouciho smluvniho vyzkumu tykajiciho se optimalizace tvarové sloZitych a
komplikovanych soucasti v rezimu kompletniho obrabéni.

Pocet soucasn¢ osazenych rotacnich nastroja (min. 4) vychazi z predbézné
poptavky budouciho smluvniho vyzkumu tykajiciho se optimalizace tvarové
sloZitych a komplikovanych soucésti v rezZimu kompletniho obrabéni.

Jsou minimalni a zéaroven nezbytné poZadavek pro produktivni obrabéni
(zkousky obrobitelnosti a fezivosti) zejména tézkoobrobitelnych materialt 1ISO H
as.
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Minimalni trvaly

poZadovany vykon Je minimalni a zaroven nezbytny poZadavek pro produktivni obrabéni (zkouSky
poh&néného ndstroje > | obrobitelnosti a fezivosti) zejména téZzkoobrobitelnych materialt ISO H a S.

3,5 kW.

Minimalni trvaly

poZadovany kroutici Je minimalni a zaroven nezbytny poZadavek pro produktivni obrabéni (zkouSky
moment pohanéného obrobitelnosti a fezivosti) zejména tézkoobrobitelnych materiala ISO H a S.
nastroje > 15 Nm.

Pracovni rozsahy a pohyby:

Maximalni toény pramer

nad lozem > 500 mm. Je dalezitym standardem multifunkénich soustruhi stredni kategorie.

Maximalni toény pramer
nad revolverovou hlavou > | Je duleZitym standardem multifunkénich soustruhu stiedni kategorie.
300 mm.

Maximalni to¢na délka
mezi ¢elem vietena 1 a Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.
vietena 2 > 1400 mm.

Rychloposuv pro viechny
linedrni osy

stroje miniméalné > 30
m/min.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Minimalni presnost
odmgtovani viech
linearnich os stroje >
0,001 mm.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Ridici systém a ovladani stroje:

Souvislé fizeni vSech
pracovnich os a pohybu:
C u vretena 1, resp.
vietena 2 a Z u vietena 2.

X a Z revolverové hlavy,
fizeni revolveru a pohonu

nastroji Nezbytné pro souvislé obrabéni tvarové sloZitych ploch ve vSech osach a tedy

klicove pro naplnéni cili pracoviste.

X, Y, Z a B soustruznicko-
frézovaciho vietena a
vlastni osy vietena.

Vymeéna nastroja a
z&sobnik nastroju.
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Zakladni rozmérové
jednotky systému
metrické.

Zadavani vstupnich dat
v mm a palcich.

Zadavani dat
inkrementalnég a absolutné.

Minimalni presnost
vstupnich dat < 0,001 mm.

Zadavani rychlosti posuva
ptimo v mm/otacka
(rota¢nich pracovnich os) a
mm/min (nerota¢ni osy).

Manualni ovlada¢ regulace
rychlosti posuvu na
fidicim panelu.

Minimalni presnost
zadavani a fizeni rychlosti
posuvu < 0,001
mm/otacka.

Manualni ovladani
pracovnich os

s citlivostmi: 0,1mm,
0,01lmma 0,001mm.

Omezeni hodnoty
rychloposuvu vstupnim
parametrem.

Zadavani otacek rotacnich
vieten v otdcky/min.

Manualni ovladac¢ regulace
otacek vieten na fidicim
panelu.

Omezeni hodnoty otacek
programem a
nastavitelnym parametrem.
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Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.
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Moznost zastaveni
soustruznickych vieten pfi
obrabéni osami C.

Programovani v
soutradnych systémech:
pravouhly, polarni a
cylindricky.

Nastaveni konstantni fezné
rychlost pti zméné
prameéru pti soustruzZeni.
Tabulka nastroja

s miniméalnim po¢tem >
100 pozic.

Umoznit programovani
pohybu néstroje s ohledem
na polomér 3picky nastroje
a radius desticky.

SW koncovy spina¢ na
pracovnich posuvovych
osach.

NC pracovni pamét
minimalné > 6 MB.

Ulozna kapacita paméti
pro programy a systémové
véci (uzivatelskd pamet
minimaln¢ > 500 MB).

PIné programovéani podle
normy ISO/DIN a
ISO/EIA funkce.

PInohodnotné
parametrického a
dialogové programovani.

Programova podpora cykla
se zobrazenim a animaci
na display pro viechny
poZadované cykly.

Programovaci cykly s
vizualizaci — vrtani,
zavitovani, kapsy, cepy,
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Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Nezbytné pro nacteni a zpracovani standardniho programu pro viceosé obrabéni.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je nezbytné pro zjednoduSeni programovani a kontrolu drahy nastroje.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.
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kontury, podélné a celni
soustruzeni, zapichovani a
ptipadné dalsi.

PInohodnotné virtualni
simulace obrabéni se
zobrazenim skute¢ného
pracovniho prostoru

v reédlném a zrychleném
case se zobrazenim na
displeji obrabéciho stroje
s moznosti zmény pohledu
a zvétseni.

Moznost paralelni
simulace b&hem obrabeéni a
vice-kanalova simulace.

Datové rozhrani — ptes
USB nebo jiné datové
rozhrani a sitové pripojeni.

Minimalni pocet USB
nebo jiného datového
rozhrani > 1.

Zobrazovaci panel
minimaln¢ > 19" TFT
barevny displej.

Ridici systém musi byt
v ¢eském jazyce.

Diagnostické funkce stroje
musi byt dostupné pro
obsluhu.

Musi byt umoznéno
monitorovani jednotlivych
¢asu na stroji.

SPLINE interpolace a
fizeni je nezbytnym
poZadavkem na Fidici
systém.

Dopiedné nacitani bloka
programi musi zarugit
plynulost pohybu.
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Je nezbytné pro pInohodnotnou simulaci NC kddu.

Nezbytné pro sledovéni aktudlniho stavu fezného procesu pii nedostate¢ne
vizudlni  kontrole zpusobené napi. z&plavou procesni Kkapalinou i
v nepiehledném misteé.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Nezbytné pro piehledné a dostate¢né identifikovatelné zobrazeni programu,
systémovych funkci a simulace obrébéni v¢. vicekanalové simulace.

Je pro okamzité vyuZiti nezbytné a obvykilé.

Je nezbytné pro vyuZiti stroje pro vyzkumné a vyvojové Gcely.

Je nezbytné pro vyuZiti stroje pro vyzkumné a vyvojové Gcely.

Je nezbytné pro vyzkum a vyvoj v oblasti obrabéni tvaroveé slozitych ploch.

Je nezbytné pii viceosém obrabéni tvarové slozitych ploch.
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TCPM tizeni (plynulé
fizeni ve vSech oséach) —
musi umoznit fizeni
pohybu stiedu nastroje.

Korekce nastroju i tzv. 3D
korekce.

Systém ochrany stroje pfi
pretizeni.

Mimoosé soustruzeni a
frézovani.

5-ti 0sé simultanni
obrabéni.

Funkce koniku pro vieteno
2.

Frézovani ozubeni
odvalovanim.

Rizeni lunety na
revolverové hlavé.

Rizeni podpérného
oto¢ného hrotu na
revolveru.

Vytvareni zavitu s volnou
konturou.

Monitorovani zatizeni
fezneho nastroje s
nastavenim limitnich
hodnot urcujici jeho
pretizeni.

Néavod a prirucka k
obsluze a programovani
fidiciho systému stroje
musi byt v ceském jazyce
a dodana jak

v elektronické, tak v
pisemné podobg.
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Tool Center Point Management (TCPM) je nezbytné pii viceosém obrabéni
tvaroveé sloZitych ploch.

Je nezbytné pii viceosém obrabéni tvarové slozitych ploch.

Je nezbytné pro ochranu stroje pti maximalizaci produktivity obrébéni pfi
experimentalnim testovani.

Je nezbytné pti vytvaieni mimoosych ploch pti obrabéni komplikovanych tvaru.

Je nezbytné pti viceosém obrabéni tvarové slozitych ploch.

Je nezbytné pii obrabéni Stihlych  obrobka v revolveru ¢i

v soustruznicko-frézovacim vietenu.

nastroji

Je nezbytné pro vyrobu ozubeni na zakladé predbézné poptavky vyzkumu.

Je nezbytné pro udrZeni vysoké tuhosti obrobku pti obrabéni Stihlych obrobku
nastroji v soustruznicko-frézovacim vietenu.

Je nezbytné pii obrabéni Stihlych obrobka nastroji v soustruznicko-frézovacim
vietenu pro oveérovani technologii na strojich bez proti-vietena.

Je nezbytné pro vyrobu specialnich zavita na zaklad¢ ptredbézné poptavky
vyzkumu

Je nezbytné pro eliminovani mozné destrukce fezného nastroje.

Je standardem.
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Programovaci a Skolici
software fidiciho systému
pro externi programovani
na PC.

Chlazeni a odvod trisek:

Oplach pracovniho
prostoru a oplachovaci
pistole.

Dopravnik tiisek
s odhozem prednostné
Vpravo.

Zatizeni na chladici
kapalinu o objemu min.
600 litra s plno pratokovou
filtraci chladici kapaliny

s chladicem.

Soustruznicko-frézovaci
vieteno:
Minimalni poZadovany
tlak procesni kapaliny
do néstroje > 100 bar s
moZnosti regulace
tlaku.

Minimalni poZadovany
tlak procesni kapaliny

vvvvvv

nastroj > 6 bar.

Vnitini ptivod
stlaceného vzduchu
pro chlazeni nastroje.

-
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Je standardem.

Je nezbytné pro udrZeni ¢istoty pracovniho prostoru a bezpe¢nosti préce.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je nezbytné pro dodrZeni dostate¢ného mnoZstvi a konstantni teploty kapaliny o
vysoké cistote.

Tlak a jeho regulace (vnitini ptivod) jsou nezbytné pro experimentélni ucely pfi
obrabéni materialt zejména ISO Sa M za (celem zvySovani produktivity
s ohledem na poZadovany vykon soustruznicko-frézovaciho vietene.

VVVVVV

Stlaceny vzduch (vnitini ptivod) je standardem.
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Revolverova hlava:
Minimalni poZadovany
tlak procesni kapaliny
do néstroje (vnitini
ptivod) > 40 bar.

Vnéjsi privod
procesni kapaliny ke
viem nastrojovym
pozicim.

-
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Tlak (vnitini ptivod) je nezbytny pro experimentalni Gcely pti obradbéni materiala
zejména ISO S a M za ucelem zvySovani produktivity s ohledem na poZadovany
vykon poh&nénych nastroji v revolverové hlave.

Vn¢jsi privod je nezbytny u nastroji bez moznosti vnitiniho ptivodu.

Specialni vybaveni a poZadavky:

Odsavani mlhy
z pracovniho prostoru
stroje véetné filtrace.

Chladici systémy pro
motory vieten1a 2,
soustruznicko-frézovaci
vieteno a motor B osy.

Automaticky centrujici
luneta pro revolverovou
hlavu s hydraulickym
ovladanim.

Podpérny hrot pro
revolverovou hlavu.

Funkce koniku pro vieteno
2 a podpérny hrot.

Pro vieteno 1 a vieteno 2:
tficelistové automatické
silové ovladané skli¢idlo
s prichodem minimaing
60mm a maximalnim
upinacim pramérem >
240mm, véetné
ptipojovacich dila.

Pro vieteno 1 a vieteno 2:
1x sadu tvrdych celisti a 3x
sadu mekkych celisti.

Je nezbytné pro minimalizaci ztrdt procesni kapaliny a zlepSeni pracovniho
prostiedi.

Je nezbytné pro udrZeni stabilnich podminek stroje, jeho Zivotnosti a presnosti.

Je nezbytné pro piesné a snadné podepieni obrobku.

Je nezbytné pti obrabéni Stihlych obrobka nastroji v soustruZnicko-frézovacim
vietenu pro oveérovani technologii na strojich bez proti-vietena.

Je nezbytné pti obrébéni Stihlych  obrobka v revolveru ¢i

v soustruznicko-frézovacim vietenu.

nastroji

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.
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Pro vreteno 1:
Rychlovymeénna
automaticka klestinova
hlava pro rozmér klestin

v minimalnim rozsahu
praméra 4 — 60 mm, V¢.
ptipravku pro manuélni
vymeénu klestin a zakladni
sadu drazkovanych
kruhovych Kklestin (upinaci
praméry 10, 20, 30, 40, 50,
60 mm).

Pro vieteno 2:
Rychlovymeénna
automaticka klestinova
hlava pro rozmér klestin

v minimalnim rozsahu
pramérd 4 — 60 mm a
zékladni sadu hladkych
kruhovych Kklestin (upinaci
praméry 10, 20, 30, 40, 50,
60 mm).

Systém cisteni
bezpe¢nostniho skla nebo
prahledové okénko pro
dobrou viditelnost do
pracovniho prostoru stroje
pti pouZziti procesni
kapaliny.

Minimalni pocet pozic
nastroja v zasobniku >
24.

Moznost brouseni
obrobeného povrchu
s odpovidajici filtraci
procesni kapaliny.

Obrobkova sonda.

Souprava pro meéteni
feznych sil a momentd,
detailni specifikace je
uvedena v ¢asti: Souprava
pro méreni sil a moment

-
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Je dilezitym standardem pro piesné upinani polotovard kruhového pritezu
standardnich pruméru v daném rozsahu s ohledem na velikost stroje.

Je dilezitym standardem pro piesné upinani polotovard kruhového pritezu
standardnich praméru v daném rozsahu s ohledem na velikost stroje.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je nezbytné pro naplnéni cila pracoviste.

Je duleZitym standardem multifunkénich soustruha stredni kategorie.

Je nezbytné pro naplnéni cila pracoviste.
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MozZnost instalace kamery
do pracovniho prostoru
stroje.

Zdaznam a moznost pienosu
dat vykonoveého zatiZzeni
stroje pti obrabéni pres
USB nebo jiné rozhrani
CNC systému v zavislosti
na ¢ase obrabéni.

Systém ochrany stroje pfi
nestabilni dodavce
elektrické energie.

Souprava pro méieni
Feznych sil a momentii

Rota¢ni nastrojové drzaky:
Rozhrani (spojka) drZzak-
kuZel vietena HSK 63-A
DIN 69893 u viech
drzaka.

Néstrojové drzaky s
rozhranim (spojka) nastroj-
drzak: vnitini systém
Capto min. rozmeéru C5
ISO 26623 s bo¢nim
upinéni, hydraulicky
upina¢ min. rozméru D32
s redukénimi pouzdry pro
valcové stopky, klestinovy
upina¢ ER 32 x 100 H

s redukénimi pouzdry pro
vélcové stopky, nastrény
upina¢ min. rozméru D32
pro nastréné frézy, upina¢
se systémem Tribos s min.
rozmérem D32

s redukénimi pouzdry pro
valcové stopky a
mechanické zatizeni pro
upinani nastroju.

Provozni otacky az 12000
1/min.

-
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EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
£ ,5”: . ; | OP Vyzkum a vivoj
INVESTICE DO VAS] BUDDUCKOSTI pro inovace

Nezbytné pro monitorovani a dokumentaci vyzkumu a vyvoje na pracovisti.

Je nezbytné pro experimentalni ucely a tim naplnéni cili projektu.

Nezbytné pro ochranu stroje a jeho dlouhou Zivotnost.

Potiebné pro naplnéni cilt projektu, investice je planovanou soucasti projektu.
Souprava bude uzivana vyhradné na pracovisti MOSC pro méieni feznych sil a
momentu u nastroji upnutych v soustruznicko-frézovacim vietenu.

Vyplyvé z definovaného rozhrani soustruznicko-frézovaciho vietena.

Je nezbytné pro upindni standardnich feznych nastroji (stopkovych a
nastrénych). Rozhrani jsou standardy v upinani nastroji pro ptesné HSC
obrabéni az po silové HPC obrébeni.

Vyplyva z definovanych maximalnich otacek soustruznicko-frézovaciho vietena.
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Min. 4-kanalové méteni sil
a momentu.

Bezdratova komunikace
s prijimaci jednotkou
soupravy.

Rozsah méieni sil min.
Vv rozsahu
+/- 10 kN.

Rozsah méieni krouticich
momentt min. v rozsahu
+/- 250 Nm.

Piesnost méreni max. do 5
% meéieného rozsahu.

Min. frekvence zaznamu
métenych velicin > 1,5
kHz/kanal pti méteni vech
kanalt soucasné.

Pfijimaci jednotka:

PIna komunikace

s rota¢nim nastrojovym

drzakem soustruznicko-
frézovaciho vietena min.
ve vzdalenosti > 2,5 m.

PIné piijimani min. 4
méfenych kandla on-line

PIn4 komunikace se
softwarem pro zdznam
meéfenych velicin

USB nebo PCMCI rozhrani
pro pripojeni k PC

Software pro zdznam a
zpracovani hodnot:
PIn4 komunikace

s prijimaci jednotkou

-

OP Vyzkum a vivoj
pro inovaco

EVROPSKA UNIE
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROTVOY|
INVESTICE DO VASI BUDOUCROSTI

Je nezbytné pro méeni sil a momentu ¢i momentt na nastroji.

Je nezbytné pro ptenos signalu s ohledem na komplikovany min. 4-osy pohyb
soustruznicko-frézovaciho vietene.

Je standardnim rozsahem pti frézovani na multifunkénim soustruhu stiedni
kategorie

Je standardnim rozsahem pti frézovani na multifunkénim soustruhu stiedni
kategorie

Je dostacujici hodnotou pro objektivni posouzeni.

Je dostacujici hodnotou pro objektivni posouzeni.

Nezbytna vzdalenost pro pienos signalu z drzaku na jednotku umisténou mimo
stroj. Hodnota vyplyvd z odborného odhadu pro méfeni sil a momentd na
multifunkénich soustruzich stiedni kategorie.

Je nezbytné pro zdznam metenych velicin.

Je nezbytné pro zdznam a zpracovani metenych veli¢in.

Je standardem nezbytnym pro piipojeni planovanych dalSich zatizeni v ramci
VyVvoje a vyzkumu.

Je nezbytné pro zdznam a zpracovani metenych veli¢in.
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VROPSKY FOND FRO REGIONALNI ROZVO|
EVROPS ﬂlgr.?-f-ﬁ? . OV OP Vyzkum a
INVESTICE DO VAST BUDDUCNDST pro Inovace

Moznost nastaveni

métenych kanali Je nezbytné pro objektivni zaznam a zpracovani métenych velicin.

On-line grafické sledovani
a zaznamenani mefenych Je standardem pro planovany vyzkum a vyvoj.
velicin v ¢ase

MozZnost zvétSovani ¢i
zmenSovani zéznamu v Je standardem pro planovany vyzkum a vyvoj.
grafu

Moznost odecitani
nameétenych hodnot u Je standardem pro planovany vyzkum a vyvoj.
vSech kanala

Ukladani nametenych

hodnot ve formatu TXT Je standardem pro planovany vyzkum a vyvoj.

nebo XLS

Zakladni nastrojove Jsou dilezitym standardem pro upinani nastroja v soustruznicko-frézovacim
upinade... vietenu.

1 JUDr. Daniel Volopich
JUDr. Daniel 58 e, o=cz,
0=JUDr. Daniel Volopich, advokat
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