Nazev véejné zakazky:

Laserovy systém pro pulzni fototepelru radiometri

Oduvodnéni vymezeni _technickych podminekpodle § 156 odst. 1 pism. c) zakon& 137/2006 Sb., o
veirejnych zakéazkach

Technickd podminka:

L ASER —MUSI MiT NASLEDUJICi PARAMETRY :

L ASER —MUSI MiT NASLEDUJICi PARAMETRY :

PRISLUSENSTVI K LASERU:
Laser a pisluSenstvi tvid kompletni a funéni systém,
ktery dale spluje nasledujici podminky:

pulzni laser s moznosti kontinualniho médu
délka pulzu nastavitelna minimélm rozsahu 0,2
—50 ms,

laser musi umaibvat tvarovatasovy profil
laserového pulzu (pulse shaping)

vinova délka libovolna z rozsahu 1060 — 1080
nm,

kvalita laserového svazku na vystupu z
transportniho vlidkna - beam parameter produg
(BPP) musi byt 5 + 2 mm.mrad

Parametry laseru paebné pro spléni cile. Pulzni &
kontinualni mody jsou vhodné praizné varianty,

vhodny pro pesné dodani tepla nadité misto.

—

metody. Délka pulzu v milisekundach odpovi
navrhované meted Relativie kvalitni svazek je

laserovy svazek musi byt svedeny do
transportniho vlidkna s nasledujicimi parametry
0 délka musi byt minimath5m
0 pramér musi byt 100 um
0 vlakno musi byt zakafeno konektorem.

Transportni vlakno umozni jednoduchy a variab
:prenos svazku do skenovaci hlavy. Uveg
parametry jsou vhodné pro dosaZzeni poZado
velikosti laserového spotu. Konektor urmge p-esné
rozebiratelné spojeni.
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maximalni energie v pulzu musi byt miniméln
30J

maximalni Spikovy vykon v pulzu musi byt
minimalré 3000 W

maximalni paémeérny vykon pulzniho moédu mus
byt minimalr¢ 300 W

maximalni vykon v kontinualnim médu musi by
minimalné 300 W

souasti dodavky musi byt veSkeré nezbytné
kabely a napajeni umtidjici napojeni do
elektrické si s nagtim 240 V

laser musi byt chlazen vzduchem a s timto
chlazenim byt schopen pracovat bézrpseni 8
hodin na 90% vykonu.

Laser musi mit dostatieou energii v pulzu a vyko
tLaser musi byt pth funk’ni a spolehlivy i pro
potencialni pimyslové pouZziti.

—

Optické komponenty musi byt dené pro
vinovou délku a maximalni vykon a ener
laseru.

Souwasti dodavky musi byt softwardidici karta
véetrg napdjeni skenovaci hlavy a vSech kak

Systém musi byt kompletni a fémkaby ho byla
mozné hned z#& pouzivat. Maximalni hmotnost
pidana potebou moznosti upnuti drzéaku se skeno

hlavou na p#myslového robota v laborato
zadavatele.
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protizeni skenovaci hlavy.




PRISLUSENSTVi K LASERU:UPINACI SYSTEM
Souwasti dodavky musi byt manudlni systé

PRISLUSENSTVI K LASERU:UPINACI SYSTEM

PRISLUSENSTVI K LASERU: SKENOVACI HLAVA

Souwasti dodavky musi byt drzék (optické lavie

pro uchyceni sestavytigluSenstvi, ktery zatil
nejvhodréjsi  optickou cestu pro svaze
uvedenymi optickymi prvky.

Drzak (opticka lavice) musi byt z hliniko

slitiny a mit v sob ¢tyfi montazni otvory se

zavity M8 pro jeho uchyceni. Zaravanusi byt
pripojitelny na dodavany motorizovany pos
v ose Z.

Hmotnost pisluSenstvi (skenovaci hlava, optic

vlakno, optika, ...) vetré drzaku musi byt men$

nez 18 kg.
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rozebiratelného upinani laserové lavice K

ovému posuvu.

Zarover vSak tacast upinaciho systému, kterdj

na laserové lavici musi umidvat upnuti ke
stavajicimu upinacimu systému umigmu na
robotu zadavatele, coZz je systétm SCHU
HWK-080-000-000.

Dodéavka musi tedy obsahovat 1 ks pro monta
osu Z a 1 kus na montdZ na laserovou la
ktery je kompatibilni s vySe uvedenym systém
HWK-080-000-000.

Rozebiratelné upinani laserové lavice je/pba pro
\lgjuiiti laseru viiznych konfiguracich systému
ru‘enou pozici fi navratu (nag. na przmyslovém

2robotu, ktery ma Zadavatel v uZivaniyidemz je

Upnuti a odepnuti laserové lavice od robota n
byt realizovano bez pouZiti Sroubového spoje.
Manualni upinaci systtm musi zépgat
bezp&nou manipulaci siemenem o hmotnos
minimalné 24 kg.

Manudlni upinaci systém musi byt scho
prenést zatiZzeni statickymi momenty Mx, My,
do 130Nm a Mz do 110 Nm (osa X, y le
v klici roving spoje, osa zje kolma nasliti
rovinu spoje).

Opakovatelnost pozice upnuti k ose & ouZziti
manualniho upinaciho systému musi
maximalré s nepesnosti upnuti 0,01 mm.

pot'eba zachovat kompatibilitu se sasnym
E'mk?l'nacim systémem.
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pétarametry  sodasného upinaciho systému

aaboratofich zadavatele. PoZzadovany protikus je m
pAake sphovat.

byt

Vstupni apertura @imér minimalng 20 mm.
Rychlost pohybu svazku minim&i30 m/s

s objektivem f = 500mm (positioning speed).
Maximalni zpoZzdni paprsku 0,35 ms.

Skenovaci hlava je p@tbna pro pesné nasdérovani
laserového svazku na dené misto. Parametr
odpovidaji aplikaci zadavatele — kvalitni skenov
hlava a velké pracovni pole. Konektor urmgg
presné rozebiratelné spojeni.
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0 opakovatelnost polohy < 22 prad

o fidici rozhrani hlavy s rozliSenim
minimalns 20 bit.

0 opticka sestavarpd skenovaci hlavou

bude takova, aby vstupni apertura

skenovaci hlavy byla optimalrvyuZita

laserovym svazkem a byla vhodné pro

maximalni vykon a vinovou délku laser
Pripojeni optického vlakna od laseru k hlanusi
byt realizovano pomoci kolimatoru s konektore
jenz bude shodny s typem konektoru na konci
vlakna.

PRISLUSENSTVI K LASERU: F-THETA OBJEKTIV
musi byt vhodny pro vinovou délku laseru
musi mit (pokud je p&tba) adaptéry pro
pripojeni ke skenovaci hlav

ohniskovéa vzdalenost musi byt =500 50 mn
pracovni pole s dodavanou skenovaci hlavou
minimalné 300 x 300 mrh

ml

F-theta objektiv pro zao&ni laseru v pracovni plos
Ohniskova vzdalenost odpovida pozadovan
1,pracovnimu poli.
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PRISLUSENSTVI K LASERU:ADAPTER PRO CCD
KAMERU KE SKENOVACI HLAV E

Musi byt vloZen do optické cesty mezi skenové
hlavu a koliméator.

Musi umoznit sledovani pracovniho mista
skenovaci hlavy pro monitorovani a zgovani
béhem procesu laserového zpracovani.
montazni rozhrani pro kameru musi byt C-mou
Pozorovaci vinova délka pro kameru musi byt
alespa v rozsahu 700-850 nm.

1ol

Adaptér umozni sledovani procesu kamerou
viditelném spektru, coz je peba jako kontroln
prvek metody.

nt.

PRISLUSENSTVi K LASERU:RIDICi SOFTWARE PRO
SKENOVANI A TVAROVANI CASOVEHO PROFILU PULZU
Software musi byt weském nebo anglicker
jazyce.

Software musi us fidit skenovaci hlavu.
Software musi umdibvat zadat vzor
skenovani ve forghvektort.

Software musi umdibvat import obrazt ve
vektorovych formatech (*.plt, *.dxf).

Software musi umdibvat automatickéfizeni
motorizované osy Z, jenZ je ststi dodavky.
Software musi umdibvat zadat frekvenci, vyko
a délku pulzu laseru.

Software musi umdibvat definovatasovy profil
pulzu laseru.

Uvedené pozadavky

pr

lze splnit i vi

D poteba software. Tyto parametry jsou zakladn

nstandardnim

=1

K rizeni procesu skenovani laserovym svazke

spole’né s moznosti nastavetisoveho profilu pulzt
jsou poteba prometody, které provadi zadavatel..
trhu jsou rizné softwary a proto zadavatel unigjg,
aby ridici software byl poskladan zkolika dikiich
softwani. PoZadované vektorové formaty |s
vystupem  softwiar zadavatele
pozadovana je tedy kompatibilita.

samostatnymi softwary.
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PRISLUSENSTVI K LASERU: RIDICI KARTA

PRISLUSENSTVI
OPERACNIM SYSTEMEM

PRISLUSENSTVI

osYZ.

PRISLUSENSTVI

osY Z:

musi umo#ovatiidit skenovaci hlavu,

musi umo#ovat ridit laser minimals v rozsahu
spuséni (trigrovani) a vypnuti laseru,

musi byt schopn&idit dalSi gidavna zéizeni
(moZnost rozgeni) — signaly pro krokovy motg
(1 osa), znéeni za letu.

=

Pro rizeni laseru a skenovaci hlavy je nuthdici
karta s uvedenymi parametry

K LASERU:RIDICI  POCITAC S
musi umo#ovat plynuly chod dodanéhidiciho
(fidicich) program

musi byt v provedeni mini-tower

oper&ni pamét’ musi mit velikost minimak 4
GB

pevny disk musi byt typu SSD o veliko
minimalre 240 GB

souwasti pa@itate musi byt LED monitor ¢
Uhlop‘icce minimalr 24*

souwasti dodavky pdéitace musi byt operai
systém vhodny protidici software laseru
skenovaci hlavy a motorizovanych poguv

D

PYaserového systému.

Souwasti dodavky musi byt gitac s parametry, ktere
zajisti plynuly chod a/ehledné ovladani dodavané

K LASERU:M OTORIZOVANY POSUV

Zdvih minimalré 250 mm.

Nepresnost najeti do pozice maxim&la0,020
mm.

Nosnost minimalé 18 kg.

Musi umoovat zatizeni momente
vyplyvajicim z poZadavku umisti osy F-thetg
objektivu skenovaci hlavy, ktera jgigevnina k
optické lavici, nad $ed XY motorizovanéhc
stolku.

K LASERU:M OTORIZOVANY POSUV

Souasti posuvu v ose Z musi byt i nutné redu
pro pipevreni upinaciho systému, jenz
souasti dodavky.

Sowéasti dodavky musi byt veSkeré kab
(napajeci, datové) a napajeci zdroje (jso
potreba) tak aby bylo moZzné napéjet pos
sitovym naggtim 240V AC.

Motorizovany posuv osy Z musi byt moZzridit
skrzefidici software pro skenovani.

Souwéasti dodavky musi byt podim (podlozka)

e

D

olimator + lavice.

Pro p7esné najeti do ohniska laseru je nezby
uvadna pesnost. Zatizeni odpovidaeppokladané
hmotnosti sestavy — skenovaci hlava+ objektiy
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Ronstrukce posuvu v ose Z musi zajistit piné vy
ovblasti XY stolku a zaroxe plné vyuZziti osy Z.




PRISLUSENSTVI K LASERU:M OTORIZOVANY ST UL XY:

PRISLUSENSTVI K LASERU:M OTORIZOVANY ST UL XY:

PRISLUSENSTVI K LASERU:M OTORIZOVANY ST UL XY

PRISLUSENSTVI K LASERU:IR KAMERA

bylo ohnisko laseru prochézejiciho pozadoval
optickou cestou, na  pracovni  deg
motorizovaného XY stolu.

Musi byt gipevrén k optickému stolu skrz

nou
ce

podloZku vySe uvashou.

Velikost pracovni desky stolu musi b
minimalns 250 x 250 mrh

V pracovni desce stolu musi byt minimala7
otvori se zavitem M6 symetricky rozmisiych.
Pracovni rozsah kazdé osy minim&a800 mm.
Opakovatelnost polohy s chybou maxin#ls
0,005 mm.

Presnost najeti do pozice s chybou maxiréatn
0,01 mm.

XY stil musi byt osazen koncovymi spéna

Nosnost XY stolu musi byt miniméirbkg

yt

Motorizovany stolek umozni fixaci vzorku zegné
najeti do pozice, kterou je peba analyzovat.

Souwasti dodavky musi byt kontroler pfiaeni os
stolu umo&ujici fizeni z PC plus veSkeré kabe
pro propojeni systému s gitatem.

Souwasti dodavky musi byt veSkeré kabely
piipadné adaptéry, které zarumoznost napaje
systém nagtim 240V AC.

ll)ée stolkem musi byt dodan kontroler zgjigi
Iéomunikaci s PC.

t

Souwasti dodavky musi byt software, ktery:

0 Musi umo#ovattizeni XY stolu z PC.

o0 Musi umodovat vytvdet trajektorie
pohybu stolu.

0 Musi umo#ovat
formatu.

o0 Umozni spoust laser aidit jeho vykon.

0 Musi umo#ovat definovat pro jednotliv
¢éasti trajektorie rychlost pohybu stolu
vykon laseru.

n&itat data v DXFH

Souwsasti stolku, musi byt software zdjici jeho
pohyb po pedem zvolené trajektorii a zarov
zaji¥ujici alespa@a minimélni mozZnost ovlada
laseru.
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Minimalni rozliSeni detektoru musi byt 360x2
pixeh;

Minimalni teplotni citlivost za pokojové teplof
maximalré 90 mK;

Presnost neni teploty musi byt £2°C nebo +2
nebo lepsi;

Spektralni rozsah citlivosti na vinovych délkac
az 13 um, tolerance horni a spodni meze

+1,5

40

Pro mereni teploty povrchu vzorku je peba IR
ykamera. Zadavatel poZaduje malou, ale kval
kameru. Parametry odpovidaji pozZadawk na
Dpresnost rveni.Mechanické vlastnosti zajisti mozn
umiseni kamery do blizkosti povrchu vzork
n g minimalnim omezenim pole laseru.
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PRISLUSENSTVIi K LASERU:IR KAMERA

PRISLUSENSTViI K LASERU:SOFTWARE V SOUCINNOSTI

SIR

PRISLUSENSTVi K LASERU:SOFTWARE V SOUCINNOSTI

SIR

Minimalni teplotni rozsah -20 az 1500°C, c¢
teplotni rozsah musi byt pokryt maximéktyimi
zakladnimi teplotnimi podrozsahy, celkovy¢pb
podrozsah neni omezen;

Maximalni frekvence zdznamu minimali@0 Hz
pro sekvenci plnych radiometrickych ob#g
(termograni - rozliSeni minimal® 360x240 Hz)
Minimalni rozsah pracovni teploty 0 az +50°C;
Maximalni  hmotnost &etne  standardnihg
objektivu 400 g;

Pripojeni k paitaci skrze USB rozhrani.
Ochrana ve vztahu k okolnimu
minimalre IP67;

Minimalni odolnost proti vibracim 2 g;
Minimalni odolnost proti razm 20 g;

pricedi
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e Souwasti dodavky musi byfitobjektivy:

0 s hodnotou HVOF (horizontalni thel)

intervalu 10-15°,

0
intervalu 35-40°,
s hodnotou HVOF (horizontalni Uhe
v intervalu 60-65°.

Souwasti dodavky musi byt kalibrace objekiti

s kamerou.

o

s hodnotou HVOF (horizontélni uhel) v

\

Riizné objektivy jsou paba pro rzné konfigurace
metody. Kalibrace je poZadovana pro umurn
I)rréfeni se vSemi objektivy s jednou kamerou.
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KAMEROU MUSi UMOZ NOVAT :

Nastaveni paramétimeieni: emisivita (0,1 — 1,00;

minimalni  krok  0,01),
propustnost externi optiky.
Ovladani kamery F#diciho pditate — moZnos
spoudtni a vypinani zdznamu sekvence, mozr
volby frekvence zaznamu;

MozZnost pepinani teplotnich podrozsakamery.

teplota  prasdi,

Zakladni parametry pro vyzkumné vyuZziti kamery.

10st

KAMEROU MUSI UMOZ NOVAT :
VloZeni  bodovych, ¢arovych a  ploSnych
analyzovanych oblasti AOI (AOlI — Area (
Interest) na obrazovku pitace.
MozZnost nastavit hodnotu emisivity pro kazd
analyzovanou oblast AOI nezavisle na ostatr
analyzovanych oblastech.
Moznost nastavit popis jednotlivyg
analyzovanych oblasti AOI nezavisle na ostatr

L
Df

oomereni  pomoci IR kamery a pro mozZn

iabtomatizace metody.

h
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Vlastnosti softwaru pa¢bné pro detailni vyhodnoceni

DS

analyzovanych oblastech;




PRISLUSENSTVI
SPLNOVAT NASLEDUJICi POZADAVKY

PRISLUSENSTVI
SPLNOVAT NASLEDUJICi POZADAVKY

Paralelni grafické zobrazenfasovych piibéhu
maximalni, minimalni a @mérné teploty
jednotlivych  minimalg  dvou  vloZenych
analyzovanych oblasti (AOI);

Paralelni zobrazeni aktualniaciiselnych hodno
maximalni, minimalni a @mérné teploty
jednotlivych vloZzenych analyzovanych oblasti;

Paralelni grafické zobrazewarového teplotniho

profilu minimalré dvou ¢arovych analyzovanyc
oblasti;

MozZnost exportucasovych pitbéhi maximalni,
minimalni a pémérné teploty jednotlivych
(minimalre  dvou) vloZenych analyzovanyq
oblasti AOI do souboru textového typu;
Rueni a automatické nastaveni teplotni Skaly pc
minimalni a maximalni teploty;

Export obrazu termogramu.

MozZnost pedavat hodnoty teplot a vysled

logickych operaci jinym prograim skrze
komunikani protokoly.
K LASERU:OPTICKY ST ULMUSI

velikost desky miniméak 600 mm x 900 mm
maximalré 750 mm x 1000 mm,
tlou¥’ka desky stolu miniman 50 mm,

spodni deskou z nerezové oceli, jejichz titag
musi byt minimalg 5 mm

ve vrchni desce musi byt diry se zavitem
a rozté€i 25 mm, diry musi byt zaslepené vosk
¢i jemu podobnym materialem,

rovinnost desky musi byt do + 0,15 mm na?. n

K LASERU:OPTICKY ST ULMUSI
ram stolu (podstavec) musi byt ocelovy
nosnost ramu desky musi byt minim&b00 kg,
nohy réamu musi umabvat zménu vySky
v rozsahu minimakh+ 6 mm

vySka rdmu musi byt vintervalu od 650 mm
750 mm.

Souasti ramu musi byt katka, kterd umozniip
nastaveni minimalni vysky noh ramu transg
(prevezeni) stolu. # nastaveni vysSky nohé&tsi
nez minimalni, nesmi mit kalka kontakt
s podlahou.
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Opticky stl je tFeba pro sestaveni systému v je
konstrukce musi byt z gelich plastvi“ s vrchni a pevre spojeny celek. Uvedené poZadované paran
zajisti dostatene tuhé a zarovie modularni uchyceni
jednotlivych komponent.

e
et

ort

odstavny rdm pod optickyustmusi byt dostatée
hy. Zarové musi umo#vat jednoduchy transpor
celého systému.

—




PRISLUSENSTVI K LASERU:
. Sowéasti dodavky musi byt dva kusy ochranny
bryli pro vinovou délku laseru s dostateu optickou
hustotou pro dodavany laserovy systém.

¢bchranné bryle jsou pétéba pro bezp#ou praci s
dodavanym laserovym systémem.

SOUCASTI DODAVKY MUSI BYT MANUALY KE VSEM
ZARIZENIM , KTERE MUSI BYT V CESKEM
NEBO ANGLICKEM JAZYCE .

Uvedené jazyky jsou akceptovatelné pro obs
zarizeni.

SOUCASTI DODAVKY MUSI BYT :
¢ PIné zprovozeéni laserového systému a
piisludenstvi
» Predvedeni pIné furékosti systému.
+ Skoleni v rozsahu minim&8 hodin pro
minimalrg 2 pracovniky zadavatele.

Uvedené pozadavky jsou nezbytné pro pouz
systému.

JUDr. Daniel Volopich
2013.12.19 08:35:24 +01'00'
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