Nazev verejné
zakazky:

Laserovy systém pro néieni zbytkovych nagéti

Odiivodnéni uéelnosti verejné zakazky dle ust. 8 86 odst. 2 a § 156 odst.plsm. a)
zakona¢. 137/2006 Sb., o wejnych zakazkéach

Popis pot feb, které
maji byt spln énim
verejné zakazky
napin ény:

Popis p fedmétu
verejné zakazky:

Popis vzajemného
vztahu p fedmétu
verejné zakazky

a pot feb zadavatele:

Popis rizik
souvisejicich

s pln énim ve fejné
zakazky, ktera
zadavatel zohlednil p Fi
stanoveni zadavacich
podminek:

Predpokladany termin
spln éni vefejné
zakézky:

Popis alternativ
naplin éni planovaného
cile a zd Gvodn éni

Tato véejna zakazka ma zadavateli zajistit dodavku systamoziujiciho
laserové gravirovani povréh piresné mikro-vrtani a mikréezani s
minimalnim tepelnym ovlivénim vzorku, coz jsou zakladni poZzadavky pre
aplikaci mereni zbytkovych nafii odvrtavaci metodou.

Prednttem veejné zakazky je dodavka gliunkéniho laserového systému
skladajiciho se z:

- laseru s délkou pulzuiadu pikosekund

- skenovaci hlavy s dwma objektivy

- fidiciho p@itace wetns oper&niho systému

- motorizované osy Z s podlozkami

- optického stolu s rAmem a drzakem skenovaci hlavy
- optickych prvki s drzaky formujicich afwvadgjicich laserovy svazek do
skenovaci hlavy

Predntt dodavky musi byt novy, kompletni a fumk, musi byt vybaver
pozadovanym softwarecgtre licence tak, aby bylo umoZno jeho piné
VyuZziti.
Nedilnou souasti pleni vaejné zakazky je dodavka, instalace a prvotr
uvedeni do provozu systémueirg zasSkoleni obsluhyipmo na dodaném
zaizeni.

—

Realizace této zakazky je zasadni pro rozvoj vyakamyvoje v laboratidch
zadavatele a dosazeni planovanych, ¢cieba’ na pracovisti neni k dispozic
laserovy systém schopny splnit vSechny vySe uvepetiéby.

Technické parametry poZzadovaného systému jsou yddn aby je dokazal
splnit vice dodavataé!

|®)

Nejpozdji do 3/ 2014, musi byt uk@eny dodavky pla funkénich celki,
software, jeho zprovozni a zaSkoleni uzivatel

Na naSem pracovisti je kdispozici standardni @okati metoda, kterd
pouziva pro vytvieni diry vysokoot&ovou frézku.
Moznosti: a) zachovani séasného stavu b) pouziti pulznich laserdélkou




Popis toho, do jaké
miry ovlivni ve Fejna
zakazka pin éni
planovaného cile:

pulzu viadu ns c) pouZziti pulzniho laseru s délkou pultadu ps.

Zduvodreni: Kvalita kruhového otvoru, je zakladniegpoklad uvaZzovanyip
vyhodnoceni zbytkovych nap. PouZziti vysokooigkové frézky (a) je
limitovano opotebovavanim nastrojecbem vrtani, obtizné az nemozné |
pouziti na slozit odvrtatelné materialy. Pulzni laser s délkou pwzadu ns

(b) ¢aste&n¢ eliminuje nevyhodyteSeni (a) nicménvznikla dira nema ani

v tomto gipact pri pouZziti standardnich optik valcovy tvar a teptesené dq

materialu v okoli diry neni zanedbatelné. PouZitizpiho laseru s délkou

pulzu viadu ps (c) sniZuje teplo vnesené do materialu nanmim, i
pouziti specialni optiky se dosahne valcova diraasic jest koeficient
absorpce laserovéhoieai je pro stejnou vinovou délku u laseru s dél
pulzu viadu ps vySSi v porovnani s laserem s délkou putadw ns.

ej

Na pracovisti CENTEM nejsou k dispozictigtroje, které by splnily kil

vibec, nebo minimakh kvalitativné na odpovidajici Urovni vySe uvedené

potteby zadavatele. Fi@eni uvedeného je zasadni z hlediska dose

17 ¢

planovaného cile.
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