Příloha č. 2 Výzvy
Příloha č. 1 Smlouvy: Technická specifikace předmětu plnění

Předmětem dodávky je zařízení: Ultrazvukové svařovací zařízení, které umožňuje spojovat plastové materiály pomocí ultrazvukové technologie. Výhodou je nižší tepelné namáhání.
Splňuje následující (minimální) technické parametry a umožňuje následující funkce:
a) frekvence ultrazvukového generátoru 35 kHz;
b) výkon ultrazvukového generátoru minimálně 1000 W;
c) svařovací přítlak v rozmezí 30 – 600 N;
d) zdvih (Stroke) 100 mm;
e) dotykový barevný displej minimálně 14″;
f) servopneumatický pohon válce (pneumatický pohon válce s možností nastavení startovní a koncové pozice válce);
g) svařovací módy – možnost řízení svařovacího profilu dle Energie, Výkonu, Času, Absolutní vzdálenosti, Hloubky či kombinace jednotlivých módů během jednoho svařovacího profilu;
h) možnost nastavení profilu minimálně se třemi různými přítlaky během procesu svařování a minimálně jedním přítlakem před a po ukončení svařování;
i) systém odměřování dráhy;
j) grafické zobrazení svařovacího profilu i výsledku svařovacího procesu na barevném displeji;
k) možnost uložení nastavených profilů svařování (minimálně 200 profilů);
l) možnost záznamu průběhu svařovacího procesu (minimálně 200 profilů);
m) možnost porovnání průběhů svařování (minimálně 100 průběhů);
n) sledování kvality procesu svařování s možností grafické analýzy (pomocí metrik CPK a regulačních diagramů);
o) české komunikační rozhraní;
p) dvouruční mechanický start;
q) návod k obsluze v českém (nebo v anglickém) jazyce v tištěné (nebo elektronické) podobě;
r) možnost aktualizace řídícího SW;
s) servisní podpora v ČR;
t) doprava a zaškolení v českém (nebo v anglickém) jazyce.









Annex No. 1 to the contract: Technical specification of the delivery subject

The subject of the delivery is the equipment: Ultrasonic welding equipment, which allows joining plastic materials using ultrasonic technology. The advantage is lower thermal stress.

It meets the following (minimum) technical parameters and enables the following functions:
a) ultrasonic generator frequency 35 kHz;
b) power of ultrasonic generator at least 1000 W;
c) welding pressure in the range of 30 - 600 N;
d) stroke 100 mm;
e) touch color display at least 14 ″;
f) servo pneumatic cylinder drive (pneumatic cylinder drive with the possibility of setting the start and end position of the cylinder) ;
g) welding modes - the possibility of controlling the welding profile according to Energy, Power, Time, Absolute Distance, Depth or a combination of individual modes during one welding profile;
h) the possibility of setting the profile with at least three different pressures during the welding process and at least one pressure before and after the welding;
i) path measuring system;
j) graphical display of the welding profile and the result of the welding process on the color display;
k) possibility to save set welding profiles (minimum 200 profiles) ;
l) possibility to record the course of the welding process (minimum 200 profiles) ;
m) possibility to compare welding processes (minimum 100 processes) ;
n) monitoring the quality of the welding process with the possibility of graphical analysis (using CPK metrics and control diagrams);
o) Czech communication interface;
p) two-hand mechanical start;
q) operating instructions in the Czech (or English) language in printed (or electronic) form;
r) the possibility of updating the control SW;
s) service support in the Czech Republic;
t) [bookmark: _GoBack]transport and training in the Czech (or English) language.
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