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Kupní smlouva
 (dále jen „Smlouva“)
uzavřená ve smyslu ust. § 2079 a násl. zákona č. 89/2012 Sb., občanského zákoníku, ve znění pozdějších předpisů (dále jen „OZ“).


	I.
Smluvní strany

Kupující:						Západočeská univerzita v Plzni
sídlo:							Univerzitní 8, 301 00 Plzeň
zastoupený:						doc. Dr. RNDr. Miroslav Holeček, rektor
IČO:						497 77 513
DIČ:						CZ49777513
bank. spojení:				Komerční banka a.s., Plzeň-město
číslo účtu:						4811530257/0100
(dále jen „Kupující“)

a

Prodávající:					[DOPLNÍ DODAVATEL]
sídlo/místo podnikání:		[DOPLNÍ DODAVATEL]
zastoupený: 					[DOPLNÍ DODAVATEL]
IČO:							[DOPLNÍ DODAVATEL]
DIČ:							[DOPLNÍ DODAVATEL]
bank. spojení:				[DOPLNÍ DODAVATEL]
číslo účtu:					[DOPLNÍ DODAVATEL]
zapsaný v obchodním rejstříku vedeného [DOPLNÍ DODAVATEL], oddíl [DOPLNÍ DODAVATEL], vložka [DOPLNÍ DODAVATEL]
(dále jen „Prodávající“)
(společně dále také jako „smluvní strany“)

II.
Preambule
2.1. Tato Smlouva je uzavírána na základě výsledků nadlimitního řízení podle zákona 
č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek, ve znění pozdějších předpisů (dále jen „ZZVZ“) 
k veřejné zakázce na dodávky s názvem „Zařízení pro aditivní výrobu kovů“.
2.2. 	Prodávající potvrzuje, že se v plném rozsahu seznámil s rozsahem a povahou dodávky týkající se předmětu výše uvedené veřejné zakázky, že jsou mu známy veškeré technické, kvalitativní a jiné podmínky, a že disponuje takovými kapacitami a odbornými znalostmi, které jsou k plnění nezbytné.

III.
Předmět smlouvy
3.1.	Předmětem této smlouvy je dodávka 1 (jednoho) kusu zařízení pro aditivní výrobu kovů včetně příslušenství (dále jen „Zařízení“) dle specifikace uvedené v Příloze č. 1 této Smlouvy včetně splnění souvisejících plnění. Prodávající se zavazuje, že dodá takové Zařízení, které deklaroval v rámci své nabídky ke shora uvedené veřejné zakázce. 
Zařízení musí být nové, plně funkční a zcela kompletní a musí být dodáno ve sjednaném množství, jakosti, provedení, místě a čase.

Název projektu:		Výzkum aditivních technologií pro budoucí uplatnění ve strojírenské praxi – RTI plus
Číslo projektu:		    CZ.02.1.01/0.0/0.0/18_069/0010040

3.2.	Nedílnou součástí plnění této Smlouvy je:
a) doprava Zařízení do místa plnění včetně jeho vykládky, manipulace a instalace na místo určené Kupujícím;
b) uvedení Zařízení do plnohodnotného provozu v místě plnění a prověření bezchybné funkčnosti Zařízení;
c) dodání technické dokumentace Zařízení a všech jeho jednotlivých komponent uvedených v technické specifikaci v anglickém a českém jazyce v elektronické podobě; 
d) dodání uživatelské příručky v anglickém a českém jazyce v elektronické podobě;
e) zaškolení obsluhy v místě plnění na dodaném Zařízení pro 3 osoby v celkovém rozsahu min. 20 hodin; 
f) dodávka veškerého příslušenství a nářadí nutného pro zajištění běžného provozu dodávaného Zařízení a pro jeho běžnou údržbu (zejména pro přípravu Zařízení a jeho čistění);
g) plnohodnotný software včetně minimálně jedné licence pro řídicí systém (pro výukové i komerční účely) a minimálně jedné licence pro off-line využití na PC Kupujícího (pro výukové i komerční účely), při zajištění vzájemné kompatibility SW a HW; 
h) poskytnutí maitenance/upgrade po dobu trvání záruky (36 měsíců) pro každý modul/licenci dodaného SW;
i) záruční doba na dodaném Zařízení v minimální délce 36 měsíců;
j) bezplatný záruční servis (seřízení a údržba) v místě plnění po dobu záruční doby včetně záručních výměn/oprav, dodávek náhradních dílů, dopravy a práce servisního technika;
k) po dobu 12 měsíců následujících od okamžiku uplynutí záruční doby poskytovat pozáruční telefonické, e-mailové a písemné konzultace v českém jazyce; dodavatel se zavazuje na písemnou (e-mailovou) žádost Kupujícího reagovat v pracovní dny do 48 hodin od doručení e-mailové zprávy, nebude-li písemně dohodnuta lhůta jiná.

3.3.	Prodávající se zavazuje dodat Kupujícímu Zařízení včetně souvisejících plnění dle čl. 3.2. této Smlouvy a převést na něj vlastnické právo k předmětu Smlouvy. Kupující se zavazuje předmět Smlouvy převzít a uhradit sjednanou kupní cenu.

IV.
Doba a místo plnění
4.1.	Prodávající je povinen Kupujícímu řádně dodat Zařízení do místa plnění a splnit povinnosti uvedené v článku 3.2., vyjma písm. h) až k) této Smlouvy, do 12 týdnů od nabytí účinnosti této Smlouvy. Prodávající je povinen předem Kupujícímu oznámit termín dodání a instalace Zařízení v místě plnění, a to v předstihu alespoň 7 kalendářních dnů.
4.2.	O předání a převzetí Zařízení a splnění všech povinností uvedených v článku 3.2., vyjma písm. h) až k) této Smlouvy, bude sepsán předávací protokol podepsaný oběma smluvními stranami. V případě, že bude Zařízení vykazovat drobné vady či nedodělky, jež však nebudou bránit řádnému užívání Zařízení, a nevyužije-li Kupující svého práva Zařízení nepřevzít dle čl. 4.4. této Smlouvy, bude v protokolu o předání a převzetí Zařízení uveden soupis zjištěných vad a nedodělků včetně způsobu jejich odstranění s uvedením lhůty, v níž je Prodávající povinen tyto vady a nedodělky odstranit.
4.3.	Okamžikem podpisu předávacího protokolu smluvními stranami přechází z Prodávajícího na Kupujícího vlastnické právo k Zařízení. Nebezpečí škody na Zařízení nese až do přechodu vlastnického práva na Kupujícího Prodávající. K podpisu předávacího protokolu jsou pověřeny osoby uvedené v čl. 6.5. a 6.6. této Smlouvy.
4.4.	Kupující je oprávněn odepřít převzetí Zařízení v případě, že Zařízení nevykazuje vlastnosti požadované Kupujícím v této Smlouvě, resp. v Příloze č. 1 této Smlouvy. Kupující není povinen převzít předmět koupě vykazující jakoukoliv vadu či nedodělek, byť by samy o sobě ani ve spojení 
s jinými nebránily řádnému užívání Zařízení. V takovém případě vystaví Kupující Prodávajícímu zápis o nepřevzetí Zařízení spolu s uvedením důvodů nepřevzetí. 
4.5.	Místem plnění je Západočeská univerzita v Plzni, budova Regionálního technologického institutu, Univerzitní 22, Plzeň, místnost č. UH 115. 

V.
Kupní cena a platební podmínky
5.1.	Kupní cena za předmět plnění v rozsahu čl. III. této Smlouvy je stanovena dohodou smluvních stran a odpovídá cenové nabídce Prodávajícího podané v rámci zadávacího řízení.
A: [PRO DODAVATELE Z ČR[footnoteRef:1]] Kupující se zavazuje za předmět plnění zaplatit Prodávajícímu sjednanou kupní cenu ve výši [DOPLNÍ DODAVATEL],- Kč bez DPH (slovy: [DOPLNÍ DODAVATEL] korun českých), DPH činí [DOPLNÍ DODAVATEL]%, cena za předmět plnění včetně DPH činí [DOPLNÍ DODAVATEL],- Kč (slovy: [DOPLNÍ DODAVATEL] korun českých). [1:  Dodavatel si vybere jednu z alternativ, a to buď alternativu A nebo alternativu B, kterou ponechá v návrhu Smlouvy, nezvolenou alternativu ze Smlouvy vypustí.] 

B: [PRO ZAHRANIČNÍHO DODAVATELE2] Kupující se zavazuje za předmět plnění Prodávajícímu zaplatit sjednanou kupní cenu ve výši [DOPLNÍ DODAVATEL],- Kč bez DPH (slovy: [DOPLNÍ DODAVATEL] korun českých); DPH v zákonné výši na základě samovyměření uhradí Kupující.
5.2.	Kupní cena je sjednána jako nejvýše přípustná, včetně všech poplatků a veškerých dalších nákladů spojených s dodáním Zařízení a splněním všech povinností Prodávajícího dle této Smlouvy. Kupní cena je překročitelná pouze v případě, dojde-li v průběhu plnění předmětu této Smlouvy ke změně daňových předpisů s dopadem na cenu Zařízení. Kupující jiné překročení ceny Zařízení nepřipouští.
5.3.	Kupní cena bude Kupujícím uhrazena jako jednorázová platba v české měně na základě daňového dokladu – faktury. Kupující bude oprávněn fakturovat sjednanou cenu následující pracovní den od okamžiku podpisu protokolu o předání a převzetí Zařízení. Splatnost faktury se sjednává na 30 kalendářních dnů ode dne jejího prokazatelného doručení Kupujícímu. 
5.4.	Daňový doklad (faktura) musí obsahovat všechny náležitosti řádného daňového a účetního dokladu ve smyslu příslušných právních předpisů, zejména zákona č. 563/1991 Sb., o účetnictví, ve znění pozdějších předpisů, zákona č. 235/2004 Sb., o dani z přidané hodnoty, ve znění pozdějších předpisů. V případě, že faktura nebude mít odpovídající náležitosti, je Kupující oprávněn ji vrátit ve lhůtě splatnosti zpět prodávajícímu k doplnění, aniž se tak dostane do prodlení se splatností. Lhůta splatnosti počíná běžet znovu od opětovného doručení náležitě doplněné či opravené faktury Kupujícímu. Faktura za dodání Zařízení musí obsahovat identifikační údaje projektu, ze kterého je Zařízení financováno, a to číslo projektu a jeho název.
5.5.	Kupní cena bude Kupujícím uhrazena na bankovní účet Prodávajícího uvedený v záhlaví této Smlouvy. Povinnost uhradit kupní cenu bude Kupujícím splněna v okamžiku připsání celé výše kupní ceny na bankovní účet Prodávajícího.
5.6.	Kupující neposkytuje zálohy na plnění předmětu této Smlouvy.
5.7.	Kupující je oprávněn započíst své splatné i nesplatné pohledávky z titulu nároků na zaplacení smluvních pokut či nároků na náhradu škody/újmy vůči jakékoliv splatné či nesplatné pohledávce zhotovitele. Prodávající není oprávněn jakékoliv své pohledávky vůči Kupujícímu, vzniklé na základě této Smlouvy, započíst, zatížit zástavním právem ani je postoupit na jiného bez předchozího písemného souhlasu Kupujícího. 

VI.
Práva a povinnosti smluvních stran
6.1.	Prodávající je povinen dodat Zařízení za podmínek dle této Smlouvy a Zařízení musí odpovídat technickým požadavkům specifikovaným v Příloze č. 1 této Smlouvy a musí být bez jakýchkoliv faktických i právních vad, které by bránily plnohodnotnému užívání Zařízení.
6.2.	Prodávající není oprávněn postoupit jakákoliv práva nebo povinnosti z této Smlouvy na třetí osoby bez předchozího písemného souhlasu Kupujícího.
6.3.	Prodávající odpovídá Kupujícímu za újmu způsobenou porušením povinností podle této Smlouvy nebo povinnosti stanovené obecně závazným právním předpisem. Prodávající bere na vědomí, že nákup Zařízení je Kupujícím financován z dotace v rámci projektu uvedeného v čl. 3.1. této Smlouvy a že porušení povinnosti Prodávajícího dle této Smlouvy může mít za následek nesplnění podmínek dotace ze strany Kupujícího vůči poskytovateli dotace a vznik škody na majetku Kupujícího spočívající v neposkytnutí, zkrácení či odnětí dotace či vyměření odvodu a penále za porušení rozpočtové kázně, příp. jiné související škody. V případě vzniku škody dle předchozí věty se Prodávající zavazuje tuto škodu Kupujícímu nahradit.  
6.4.	Prodávající bere na vědomí, že jako osoba povinná dle ust. § 2 písm. e) zákona č. 320/2001 Sb., 
o finanční kontrole ve veřejné správě a o změně některých zákonů (zákon o finanční kontrole), ve znění pozdějších předpisů, je povinen spolupůsobit při výkonu finanční kontroly.
6.5.	Smluvní strany se dohodly a Prodávající určil, že osobou oprávněnou k jednání za Prodávajícího ve věcech, které se týkají této Smlouvy a její realizace, je:
jméno:	[DOPLNÍ DODAVATEL]
tel.:		[DOPLNÍ DODAVATEL]
e-mail:		[DOPLNÍ DODAVATEL]

6.6.	Smluvní strany se dohodly a Kupující určil, že osobou oprávněnou k jednání za Kupujícího ve věcech, které se týkají této Smlouvy a její realizace, je:
jméno:	doc. Ing. Miroslav Zetek, Ph.D.
tel.:		+ 420 377 638 787
e-mail:		mzetek@kto.zcu.cz
6.7.	Změna oprávněných osob dle čl. 6.5. a 6.6. této Smlouvy musí být oznámena druhé smluvní straně písemně, přičemž je účinná okamžikem doručení tohoto oznámení.
6.8.	Jakákoli jednání učiněná prostřednictvím výše uvedených e-mailových adres a telefonních kontaktů nezakládají změnu této Smlouvy, a nepůjde tak o dodatky dle čl. 10.4. této Smlouvy.
6.9.	Prodávající bere na vědomí a souhlasí s tím, že tato smlouva bude uveřejněna na profilu zadavatele Kupujícího ve smyslu ust. § 219 odst. 1 ZZVZ nebo v souladu se zák. č. 340/2015 Sb., o zvláštních podmínkách účinnosti některých smluv, uveřejňování těchto smluv a o registru smluv, ve znění pozdějších předpisů (dále jen „zákon o registru smluv“) v registru smluv, stejně tak jako bude uveřejněna výše skutečně uhrazené ceny za plnění předmětu z této Smlouvy, a to ve lhůtách 
a způsobem uvedeným v ust. § 219 odst. 3 ZZVZ.
6.10.	Kupující dává na vědomí a Prodávající bere na vědomí, že Kupující není v daném smluvním vztahu podnikatelem.

VII.
Záruka za jakost
7.1.	Prodávající se zavazuje poskytnout na Zařízení záruku v minimální délce 36 měsíců. Záruční doba počíná běžet podpisem protokolu o předání a převzetí Zařízení ve smyslu čl. IV. této Smlouvy. Záruka se nevztahuje na vady způsobené neodbornou manipulací či zásahem, vyšší mocí nebo mechanickým poškozením Zařízení Kupujícím. Prodávající se zavazuje, že Zařízení bude po celou záruční dobu způsobilé k použití pro obvyklý účel, a že si zachová obvyklé vlastnosti.
7.2.	V záruční době je Prodávající povinen odstraňovat reklamované vady, popřípadě uspokojit jiný nárok Kupujícího z vadného plnění, a to tak, že Prodávající nastoupí k odstranění vady ve lhůtě nejpozději do 2 pracovních dnů od nahlášení vady Kupujícím Prodávajícímu dle čl. 7.5. této Smlouvy, nebude-li písemně dohodnuta lhůta jiná. Prodávající bere na vědomí, že k odstranění vad může nastoupit v pracovní den v době od 9:00 hodin do 16:00 hodin, nedohodnou-li se smluvní strany jinak. Nástupem k odstranění vady (příp. servisní zásah) se rozumí dostavení se oprávněného zástupce Prodávajícího do místa plnění dle čl. 4.5. této Smlouvy za účelem odstranění Kupujícím oznámené vady Zařízení. V případě, že konec lhůty k nástupu na odstranění vad připadne na dobu mimo rozmezí uvedené výše a nebude-li mezi smluvními stranami dohodnuto jinak, je Prodávající povinen nastoupit k odstranění nahlášené vady v nejbližším možném termínu. V případě výskytu vady po dobu běhu záruční doby se záruční doba prodlužuje o dobu od oznámení vady Kupujícím Prodávajícímu po její odstranění Prodávajícím.  
7.3.	Nedohodnou-li se smluvní strany písemně jinak, pak platí, že vada bude odstraněna nejdéle do 20 kalendářních dnů. Záruční vada je včas uplatněná odesláním ohlášení nejdéle v poslední den záruční doby. 
7.4.	Prodávající bude poskytovat Kupujícímu po dobu trvání záruční doby rovněž plnění dle čl. 3.2. písm. j) této Smlouvy, a to v termínu předem písemně dohodnutém oprávněnými osobami smluvních stran. Nebude-li termín stanoven dohodou smluvních stran do 10 kalendářních dnů od výzvy učiněné Kupujícím vůči Prodávajícímu, stanoví termín plnění Kupující. V případě čl. 3.2. písm. h) této Smlouvy bude plnění poskytováno dle aktualizací příslušného SW, a to bezodkladně.
7.5.	Kupující je povinen písemně (mailem na adresu [DOPLNÍ DODAVATEL]) ohlásit Prodávajícímu záruční vady bez zbytečného odkladu poté, co je zjistí.
7.6. 		V záruční době bude Prodávající poskytovat Kupujícímu technickou podporu prostřednictvím 
e-mailové a telefonické komunikace v českém jazyce, a to v pracovní dny mezi 9:00 a 16:00 hodinou.

VIII.
Smluvní pokuty
8.1.	V případě prodlení Prodávajícího s dodáním Zařízení a splněním povinností uvedených v čl. 3.2., vyjma písm. h) až k) této Smlouvy, oproti termínu stanoveném v čl. 4.1. této Smlouvy vzniká Kupujícímu nárok na zaplacení smluvní pokuty ve výši 0,05 % z celkové kupní ceny bez DPH za každý, byť i jen započatý den prodlení.
8.2.	V případě nedodržení uvedené (či jinak dohodnuté) lhůty dle čl. 3.2. písm. k), 7.2., 7.3. a 7.4. této Smlouvy ze strany Prodávajícího vzniká Kupujícímu nárok na zaplacení smluvní pokuty ve výši 1.000,- Kč za každý, byť i jen započatý den prodlení. 
8.3.	V případě nedodržení lhůty dohodnuté dle čl. 4.2., věta druhá této Smlouvy ze strany Prodávajícího vzniká Kupujícímu nárok na zaplacení smluvní pokuty ve výši 1.000,- Kč za každý i jen započatý den prodlení s odstraněním každé takové vady. 
8.4.	V případě prodlení Kupujícího s úhradou faktury je Prodávající oprávněn uplatnit vůči Kupujícímu úrok z prodlení ve výši 0,05 % z dlužné částky za každý, byť i jen započatý den prodlení s úhradou faktury.
8.5.	Smluvní pokuty uplatňované dle této Smlouvy jsou splatné do 30 kalendářních dnů od data, kdy byla povinné straně doručena písemná výzva k zaplacení smluvní pokuty ze strany oprávněné strany, a to na účet oprávněné strany uvedený v záhlaví této Smlouvy.
8.6.	Uplatněním smluvní pokuty není dotčen nárok na náhradu škody vzniklé z porušení povinnosti, ke které se smluvní pokuta vztahuje. Prodávající je rovněž povinen odčinit Kupujícímu nemajetkovou újmu způsobenou porušením svých povinností dle této Smlouvy.


IX.
Odstoupení od smlouvy
9.1.	Odstoupit od Smlouvy lze pouze z důvodů stanovených v této Smlouvě, ZZVZ nebo OZ.
9.2.	Od této Smlouvy může smluvní strana dotčená porušením povinnosti jednostranně odstoupit pro podstatné porušení této Smlouvy, přičemž za podstatné porušení této Smlouvy se považuje zejména: 
a) na straně Kupujícího nezaplacení kupní ceny podle této Smlouvy ve lhůtě delší 60 dní po dni splatnosti příslušné faktury, 
b) na straně Prodávajícího, jestliže byť i část Zařízení nebude řádně dodána v dohodnutém termínu, 
c) na straně Prodávajícího, jestliže Zařízení nebude mít vlastnosti deklarované Prodávajícím v této Smlouvě,
d) na straně Prodávajícího, jestliže Prodávající neodstraní vady ve lhůtě stanovené Smlouvou nebo v případě opakující se závady,
e) na straně Prodávajícího, jestliže ve své nabídce v zadávacím řízení, které předcházelo uzavření této Smlouvy, uvedl informace nebo doklady, které neodpovídají skutečnosti a měly nebo mohly mít vliv na výsledek zadávacího řízení.
9.3.	Odstoupení od této smlouvy musí být učiněno písemně a doručeno druhé smluvní straně na adresu uvedenou v záhlaví této Smlouvy či do datové schránky. Obě smluvní strany berou na vědomí, že odstoupení je jednostranný právní úkon, jehož účinky nastávají doručením projevu vůle oprávněné strany odstoupit druhé straně, pokud v této Smlouvě není sjednáno jinak. Odstoupení Kupujícího se nedotýká nároku na náhradu újmy Prodávajícího vzniklé porušením Smlouvy, nároku na zaplacení smluvních pokut a dalších práv a povinností, u nichž to vyplývá z ustanovení Smlouvy nebo vzhledem ke své povaze mají trvat i po ukončení Smlouvy ve smyslu ust. § 2005 OZ, není-li výslovně sjednáno v této Smlouvě jinak.

X.
Společná a závěrečná ustanovení
10.1.	Prodávající bere na vědomí, že Kupující je subjektem povinným uveřejňovat smlouvy dle zákona 
o registru smluv.
10.2.	Smlouva nabývá platnosti dnem jejího uzavření, tj. dnem podpisu Smlouvy poslední smluvní stranou a účinnosti dnem jejího uveřejnění v registru smluv, které zajistí Kupující.  
10.3.	Prodávající bere na vědomí, že tato Smlouva bude Kupujícím uveřejněna v kompletní podobě 
s výjimkou osobních údajů a údajů, u nichž Prodávající v rámci podané nabídky do zadávacího řízení uvedl, že nemají být uveřejněny a současně na ně dopadá výjimka z povinnosti uveřejnění dle zákona o registru smluv. Řádně a důvodně označené části Smlouvy (přílohy) nebudou uveřejněny, popř. budou před uveřejněním znečitelněny.
10.4.	Veškeré změny či doplnění Smlouvy lze učinit pouze na základě písemné dohody smluvních stran. Takové dohody musí mít podobu datovaných, číslovaných a oběma smluvními stranami podepsaných dodatků Smlouvy. Není-li ve Smlouvě stanoveno jinak, bude každé oznámení, souhlas, či jiná komunikace činěno výhradně písemnou formou, jakákoliv jednání smluvních stran činěná po telefonu či ústně jsou právně neúčinná. Změna oprávněné osoby uvedené v čl. 6.5. a 6.6. této Smlouvy neznamená změnu Smlouvy, a tedy nezakládá povinnost uzavírat dodatek. 
10.5. 	Nastanou-li u některé ze smluvních stran skutečnosti bránící řádnému plnění této Smlouvy, je povinna to ihned bez zbytečného odkladu oznámit druhé straně a vyvolat jednání zástupců Kupujícího a Prodávajícího.
10.6.	Smluvní strany sjednávají, že pokud v důsledku změny či odlišného výkladu právních předpisů a/nebo judikatury soudů bude u některého ujednání této Smlouvy shledán důvod neplatnosti či neúčinnosti právního jednání, Smlouva jako celek nadále platí, přičemž za neplatnou či neúčinnou bude možné považovat pouze tu část, které se důvod neplatnosti či neúčinnosti přímo týká, pokud z povahy tohoto ustanovení Smlouvy, obsahu anebo z okolností, za nichž bylo sjednáno, nevyplývá, že jej nelze oddělit od ostatního obsahu Smlouvy.
10.7.	Ve věcech touto Smlouvou výslovně neupravených se bude tento smluvní vztah řídit ustanoveními obecně závazných právních předpisů, zejména OZ a předpisy souvisejícími.
10.8.	Smluvní strany budou vždy usilovat o smírné urovnání případných sporů vzniklých ze Smlouvy. Případné spory vzniklé z této Smlouvy budou řešeny podle platné právní úpravy věcně a místně příslušnými orgány České republiky. Smluvní strany sjednávají ve smyslu ustanovení § 89a zákona 
č. 99/1963 Sb., občanského soudního řádu, ve znění pozdějších předpisů, pro spory vyplývající z této Smlouvy či s touto Smlouvou související místní příslušnost Okresního soudu Plzeň – město, případně Krajského soudu v Plzni.
10.9.	Smluvní strany prohlašují, že si Smlouvu před jejím podpisem přečetly a s jejím obsahem bez výhrad souhlasí. Smlouva je vyjádřením jejich pravé, skutečné, svobodné a vážné vůle. Na důkaz pravosti a pravdivosti těchto prohlášení připojují oprávnění zástupci smluvních stran své elektronické podpisy. 
10.10.	Smlouva je vyhotovena v elektronické podobě se zaručenými elektronickými podpisy zástupců smluvních stran založenými na kvalifikovaném certifikátu.
10.11	.	Nedílnou součástí této Smlouvy je následující příloha:
· Příloha č. 1 -	Specifikace předmětu Smlouvy 
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Příloha č. 1 - Specifikace předmětu Smlouvy
Zařízení, jehož dodávka je předmětem této Smlouvy, musí splňovat následující minimální technické parametry:
Obecné požadavky
Zařízení bude zadavatelem využíváno na pracovišti, které je prioritně zaměřeno do oblasti výzkumu a vývoje v oblasti Additive Manufacturing (AM) kovového materiálu z nástrojové oceli MS1 (1.2709), Inconel 718 a nerez ocel 316L. Těmto materiálům bude i nadále věnována pozornost, z toho důvodu je nezbytné, aby dodávané zařízení bylo vybaveno pro bezpečnou práci s těmito materiály. 
Zařízení musí být osazeno min. jedním laserem s možností skenování kvality pracovního procesu. Zařízení včetně automatického přesívacího zařízení musí být kompatibilní se stávajícím strojem EOS M290, jež je v místě plnění aktuálně provozován, a současně musí být zachována max. bezpečnost při práci s kovovým práškem.

Technické parametry Zařízení
I. Velikost pracovního prostoru (X, Y, Z)
· minimálně 250 x 250 x 320 mm
· rozmístění komponent v pracovním prostoru musí umožnit manipulaci s kovovým práškem a použití přesívacího zařízení (viz bod VII.)

II. Laser
· výkon laseru min. 400 W 
· regulovatelná rychlost pohybu laserového paprsku a jeho výkonu
· lokální tavení kovového materiálu pouze v oblasti vyráběného předmětu definovaného 2D řezem 3D CAD modelu
· konstantní tloušťka vrstvy a řízená rozdílná tloušťka vrstev v průběhu tisku
· přesné zaostřování laserového paprsku max. 80 µm
· rychlost skenování v průběhu procesu tisku min. 6m/s a opakováním pozice s přesností min. 11µrad
· možnost nastavovat a optimalizovat základní procesní parametry laseru (výkon, rychlost, míra překrytí, volba strategie)

III. Ochranná atmosféra 
· inertní prostředí pro zamezení oxidace kovu v průběhu procesu tavení
· vestavěný generátor inertního plynu – dusík
· možnost externího připojení inertního plynu Argon 

IV. Dosahovaná kvalita a přesnost výrobků
· fixace vyráběných dílů
· plně automatický režim výroby
· přesný polohovací systém pro zaručení polohy X, Y s přesností min. 0,03mm
· řízené nastavení tloušťky vrstvy v rozmezí 20 - 200µm v rámci jednoho dílu
· přesné polohování platformy (osa Z) zajištěné přímým lineárním odměřováním s min. přesností 5µm
· kvalita a homogenita kovových struktur 99,9 %
· mechanické vlastnosti tištěných dílů při statickém zatížení z materiálu (viz bod V.) musí být stejné nebo vyšší než u konvenčně vyrobeného materiálu 
· přesné najetí referenčních poloh stavěcí platformy a nanášecího elementu před započetím spékání s nezávislým odměřováním souřadnice Z – zajištění přesnosti dílů a nanášené vrstvy
· zajištění stálého pohybu skeneru při expozici (v rozmezí tavné oblasti) = stálá skenovací rychlost při spékání dílu za účelem zajištění požadované homogenity spékaného materiálu
· definovaný předehřev platformy v rozmezí 40 – 200 °C

V. Materiálové licence
· SW licence pro výrobu součástí z nástrojové oceli MS1 pro tloušťku vrstev 20, 40, 50 µm s defaultně nastavenými parametry
· SW licence pro výrobu součástí z nerezových ocelí 316L pro tloušťku vrstev 20, 40 µm s defaultně nastavenými parametry
· SW licence pro výrobu součástí z niklových slitin – Inconel 718 pro tloušťku vrstev 20, 40 µm s defaultně nastavenými parametry
· výše uvedené licence musí umožnit tisk dílů s defaultním nastavením a tisk s vlastním nastavením procesních parametrů (otevřený systém programování)

VI. Filtrační sytém Zařízení
· jednoduchá údržba, nízké provozní náklady odpovídající max. jednomu nutnému zásahu technika ročně
· recirkulační filtrační systém – musí zajistit provoz stroje po dobu min. 1500 hod. bez údržby filtračního systému
· filtrační jednotka výfukových plynů
· zařízení musí být vybaveno prvky pro sledování stavu filtrace
· signalizace výměny filtrů 

VII. [bookmark: _GoBack]Hospodaření s kovovým práškem: externí přesívací zařízení
· externí zařízení pro odstranění kovového prášku uvnitř pracovního prostoru bude kompatibilní s aktuálně provozovaným strojem EOS M290 a současně bude zajišťovat automatické přesetí kovového prášku a jeho třídění na znovu použitelný a na odpadní (již nepoužitelný), a to bez kontaktu obsluhy s kovovým práškem 
· musí umožnit opětovné plnění kovového prášku do zásobníku stroje tak, aby obsluha nebyla vystavena přímému kontaktu s kovovým práškem a byly splněny současné nejvyšší standardy bezpečnosti práce s kovovým práškem pro AM
· velikost ok síta pro přesetí max. do 63 µm
· provoz příslušenství pod ochrannou atmosférou argon a dusík
· přesetý prášek určený pro další použití musí být přeset do transportních barelů a musí zůstat pod ochrannou atmosférou
· min. odsávané množství kovového prášku 150 m3/hod
· max. potřebný tlak stlačeného vzduchu 8 bar 
· zařízení musí být mobilní pro přesun mezi aktuálně provozovaným strojem a dodávaným Zařízením


VIII. Monitorování pracovního prostoru pomocí příslušného SW a HW
a) sledování kvality tavného bodu skrz samotný paprsek laseru
· rozlišení snímače tavby min 50 μm/pixel 
· frekvence snímkování min. 60 kHz
· hodnocení dat in proces a i po ukončení tisku se zachováním polohy
· hodnocení umožňuje analýzu obrazu v 2D i 3D prostoru

b) Optická tomografie pracovního prostoru
· umožňuje scanovat a hodnotit každou vrstvu na základě barevného spektra
· rychlost snímání min. 10 snímků za vteřinu
· analýza obrazu min 150 μm/pixel
· zajišťuje snímání v celé ploše tiskové platformy v rozlišení min. 2560x2160 pixelů

c) Optická kontrola rovnoměrného rozložení kovového prášku v pracovním prostoru stroje
· automaticky hodnotí rovnoměrnost rozložení prášku v pracovním prostoru
· automaticky upraví proces v průběhu tisku za účelem minimalizace poškození tisku
· zaznamenává polohu a místo vzniku defektu

ad a-c) SW pro monitorování pracovního prostoru bude zajišťovat přenos dat a snímků na externí PC, kde bude prováděno i hodnocení v příslušných SW.


IX. Software 
· automatická archivace aktuálních informací o procesu
· off - line  příprava pracovních dat
· import vstupních dat alespoň v 1 z formátů - IGES, STEP, STL
· otevřený software – možnost volby parametrů procesu 3D tisku
· simulace procesu spékání se zobrazením na displeji stroje 
· software pro stavbu kovových součástí z prášků pro výrobu: nástrojových ocelí, nerezových ocelí a slitin Ni - především Inconelu 718
· možnost rozšíření o periferie pro zpracování reaktivních kovových materiálů Ti, Al
· možnost stavby součástí bez podpůrné konstrukce do 20°
· datové rozhraní – přes USB nebo jiné datové rozhraní a síťové připojení
· výstupy alespoň v 1 z formátů - IGES, STEP, STL
· umožňuje odložený start stroje
· simulace procesu z pohledu deformace a přesnosti tisku
· umožňuje nelineární axiálně symetrické analýzy
· umožňuje topologickou optimalizaci dílů před vlastním tiskem se zadanými okrajovými podmínkami jako stavební úhel, převis, spolehlivost
· umožňuje definovat vlastní tvary porézních buněk vč. jejich implementace do objemových těles s ideálním rozložením plného tvaru a porézní struktury vč. speciálního algoritmu pro vyhlazení finálního tvaru
· umožňuje statické, kvazistatické a dynamické zatěžování 3D tištěných těles vč. porézních struktur tahovým, tlakovým, střihovým, krutovým, ohybovým zatížením vč. simulace únavové životnosti
· SW pro sledování kvality tavného bodu - musí zajišťovat synchronizaci každého snímku s aktuální polohou na platformě,
· SW pro podporu optické tomografie – musí zajišťovat prostorovou korekci snímaného obrazu, zajišťovat vyhodnocení obrazů v reálném čase
· SW pro optickou kontrolu rovnoměrného rozložení prášku – musí zajišťovat vyhodnocení obrazů v reálném čase, v případě zjištění nerovnoměrného nanesení vrstvy musí vyslat zprávu operátorovi


X. Řídicí systém a ovládání Zařízení
· polohovací systém s přesným odměřováním odpovídající požadavkům ad bod IV
· základní rozměrové jednotky systému metrické
· zadávání vstupních dat v mm a palcích
· řídicí systém musí být v českém jazyce nebo anglickém jazyce
XI. Další požadavky: pec pro tepelné zapracování 
· min. rozměry pracovního prostoru pece musí umožnit uložení výtisku s max. rozměrem vč. platformy, který odpovídá skutečným rozměrům stroje pro tisk
· musí umožnit tepelné zpracování slitin na bázi Ni, min. teplota 1100°C
· umožňuje automatické ovládání ochranné atmosféry Argon, dusík s vývěvou se SW řízeným procesem
· v průběhu tepelného zpracování zaznamenává skutečný průběh procesu vs. ideální (nastavený)
· manovakuometr pro kontrolu přetlaku v retortě
· řízené nucené chlazení


XII. Technické parametry místa plnění:
· přívod stlačeného vzduchu max. do 8bar
· max. průtok stlačeného vzduchu do 20m3/hod.
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