Technicka specifikace — Soubor pfistrojli pro presné déleni, brouseni, leSténi a

zalévani materialu

Soubor pristrojil musi obsahovat nize specifikované polozky a musi splfiovat uvedené
technické parametry:

1) Stolni automaticka rozbrusovaci pila s primérem kotouce minimalné v rozsahu 75 az

150 mm, s nastavitelnymi otackami kotouce v rozsahu minimalné od 300 — do 5000 ot./min.

a s presnosti polohovani fezu obrobku min. £5 um, umoznujici precizni déleni, resp.

odbrusovani rlznych druh(l materiald do max. priiméru nejméné 100 mm, resp. rozméru

nejméné 50 x 130 mm, a vybavenou vnitfnim uzavienym okruhem chladici kapaliny.

Toto zafizeni musi dale obsahovat, resp. umoZnovat:

vestavénou databdazi metod pro déleni a brouseni véetné moznosti ukladani vlastnich
parametrd déleni a brouseni do databaze
nastaveni rychlosti fezu v rozsahu minimalné 0,005 — 3 mm/s
nastavitelny limit fezné sily min. ve 3 drovnich
presné odbrusovani materiald pomoci diamantovych hrncovych kotoucl
presné planparalelni déleni material( s presnosti min. +5 um
automatické sériové déleni s automatickou kalkulaci tloustky kotouce a chvéni
kotouce (celkové velikosti prorezu)
automatickou optimalizaci rychlosti fezu béhem déleni materidlu
vizualizaci fezného odporu béhem automatického déleni
oscilacni déleni pro fezani velmi tvrdych materiall (oscilace vzorku)
rotaci vzorku béhem déleni pro zvyseni kapacity stroje a sniZeni tfeni
upinaci pfipravky:
» pro vakuovou fixaci tenkych vzork( pti ztencovani
» pro béiné pouziti s max. rozvorem 60 mm
» tvaru kapky pro kulaté/¢tverhranné vzorky o rozmérech v intervalu nejméné
15-40 mm
pro fixaci vzork( lepenim
pro nepravidelné vzorky max. Sitky nejméné 40 mm se Srouby
pro dlouhé vzorky s dvojitou paralelni prizmatickou fixaci
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pro vystiedéni a upinani valcovych vzorkd do max. priméru nejméné 65 mm
(tricelistové sklicidlo)
déleni s riznymi typy kotouct s prliméry v rozsahu nejméné 75 az 150 mm a od min.
tloustky 0,15 mm
vhodny spotfebni material pro déleni/brouseni Zeleznych i nezeleznych kovu a
anorganickych (keramickych) materiala:

> min. 5 ks SiC délicich kotoucl pro déleni mékkych nezeleznych kovd (HV 70 —

400)

» min. 5 ks Al203 délicich kotoucl pro déleni stfedné tvrdych Zeleznych kov(

(HV 250 - 800)

> min. 1 ks diamantového déliciho kotouce pro déleni keramickych materiald a
mineral (HV > 800)



» min. 1 ks diamantového hrncového kotouce (zrno 91 um) pro brouseni
tvrdych a kifehkych material(

» min. 1 ks diamantového hrncového kotouce (zrno 40 um) pro brouseni
tvrdych a kitehkych material(

2) Stolni automaticky systém/pfistroj pro rovinné brouseni a lesténi vzorku s primérem
magnetického pracovniho disku min. 300 mm, plynulym nastavenim jeho otacek v rozsahu
minimalné 40 — 600 ot./min. a automatickym systémem pro davkovani suspenzi a smacedel
(min. 5 pump, z ¢ehoZ 1 pumpa uréena pro oxidické leSténi s automatickym proplachem po
kazdém poutZiti) integrovanym v téle brusky a moznosti pfipravy nejméné 6 vzork( priiméru
50 mm individudlnim pfitlakem najednou. Toto zafizeni musi dale obsahovat, resp.
umoziovat:

e unaseci hlavu, kterd musi byt nedilnou soucastim brusky, a kterd musi umoZiovat:
» centralni i individudlni pfitlak, s mozZnosti plynulého nastaveni pfitlaku od 5 N
pro senzitivni vzorky a redukci pfitlaku pfi dolestovani
» otacky hlavy v obou smérech, s mozZnosti regulace otacek unaseci hlavy pro
senzitivni vzorky v rozsahu nejméné 50 — 150 ot./min.
» funkci pootoceni hlavy o 180° pro snadnou manipulaci se vzorky v unasedi
pomoci hardwarového tlacitka
e kompatibilni automatickou ultrazvukovou Cisti¢ku/susicku pro myti a suseni vzork(
pfimo v unasedich a drzacich do priiméru 160 mm pouZitych v systému/pfistroji pro
brouseni a lesténi
e vestavénou databdzi doporuc¢enych metod pripravy pro béziné materidly
e drZzaky a unasece vzorkl — pro vzorky priméru 25 mm a 40 mm, s moznosti pouZivat
drzéky a unasece vzorkll do max. priiméru 200 mm
e ochranny kryt zcela uzavirajici pracovni prostor unaseci hlavy a magnetického
pracovniho disku pro odsavani par z lesténi pro vyssi bezpecnost prace, pficemz pfi
odklopeni ochranného krytu musi dojit k pferuseni ¢innosti ptistroje
e kovovou odpadni vanu s moZnosti jejiho automatického ¢iSténi vodnim oplachem
béhem preparace
e osvétleni pracovniho disku
e pomaly rozbéh pro minimalizaci deformace
e automatické vihceni disku pfed brousenim ¢i leSténim
e spodni chlazeni disku béhem lesténi
e automatické cisténi disku a systému pro davkovani suspenzi po chemickém lesténi
e méfeni mnoZstvi odbrusovaného materidlu v ose Z s prfesnosti min. 50 um
e vytvareni komplexnich metod pripravy vzorkl a jejich ukladani do databaze
s kapacitou min. 100 metod
e vytvoreni pfistupového hesla do databaze a ke zménam parametrd procesu véetné
moznosti nastaveni rlzné pristupové Urovné
e automatické davkovani vsech typu suspenzi a smacedel, v€etné oxidickych pro
chemické lesténi, a to i pfi manualni preparaci
e automatické cisténi davkovacich trysek a hadicek
e snadné ovladani pres jeden ovladaci prvek (i v rukavicich) bez poufZiti dotykového
displeje



elektronickou indikaci spotfeby diamantovych suspenzi a smacedel
automatickou kontrolu servisnich podminek
vhodny spotfebni materidl pro rovinné brouseni a lesténi Zeleznych i neZzeleznych
kov( a anorganickych (keramickych) materialG:
» min. 1 ks diamantového brusného disku (3300 mm) pro hrubé brouseni
material( (HV 150 — 2000) — ekvivalent k SiC brusnému papiru zrnitosti 220
» min. 100 ks SiC félie (#300 mm) pro brouseni vsech materialda (HV 30 — 800)
— ekvivalent k SiC brusnému papiru zrnitosti 320
> min. 1 ks disku (@300 mm) pro jemné brouseni v kombinaci s diamantem pro
materialy (HV 40 — 150)
min. 1 ks disku (@300 mm) pro jemné brou3eni v kombinaci s diamantem pro
materialy (HV > 150)
min. 5 ks platen (@300 mm) pro lesténi slinutych karbid( a oceli
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min 5 ks platen (@300 mm) pro le$téni Zeleznych a nezeleznych kov
min. 5 ks platen (3300 mm) pro le$téni vsech materialt
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min. 5 ks platen (@300 mm) pro finalni lesténi viech typd materidld (oxidické
lesténi)
min. 500 ml diamantové suspenze (9 um) pro jemné brouseni

Y VY

min. 500 ml diamantové suspenze (3 um) pro lesténi oceli a slinutych karbid(

» min. 500 ml diamantové suspenze (3 um) pro lesténi mékkych (< 150 HV)
materiall
» min. 500 ml diamantové suspenze (3um) pro lesténi vSech materialQ

> min. 1000 ml suspenze koloidniho kiemiku pro findIni lesténi

3) Stolni automaticky lis pro zalisovani vzorku za tepla, zaloZeny na elektrohydraulickém

principu, tj. bez potieby stlaceného vzduchu, a s rychlosti pfipravy vzorku do 5 minut. Toto

zatizeni musi dale obsahovat, resp. umozriovat:

vzajemné snadno vyménitelné lisovaci vélce vnitfniho priméru 25 mm a 40 mm

vestavénou databazi doporucenych metod zapékani

vestavénou databazi zapékacich pryskyfic s doporucenim pouZziti

poloautomatické a programovatelné davkovani zapékacich pryskyfic pro Usporu ¢asu

a pryskytice

vnéjsi svételnou indikaci procesu zapékani

moznost pfipojeni uzavieného vodniho okruhu pro nezdvislé chlazeni

vhodny spotfebni material pro zapékani kovovych vzorku:
» min. 1 kg epoxidové pryskyfice s mineralnim plnivem pro zalisovani za tepla
> min. 1 kg bakelitové pryskytice s dfevénym plnivem pro zalisovani za tepla
» min. 1 kg bakelitové pryskytice s uhlikovym plnivem pro zalisovani za tepla

automatickou detekci prliméru valce

temperaci valcl pro Usporu ¢asu a energie

rozsah nastaveni zapékaci teploty min. 80 — 180 °C

nastaveni vicefazového ohrevu a tlaku pro kiehké a senzitivni vzorky

min. 3 Urovné chlazeni pro citlivé vzorky

vytvareni vlastni databaze metod zapékani

ovladani parametr( na displeji pomoci multifunkéniho tlacitka (i v rukavicich)

automatickou kontrolu servisnich prohlidek



4)

5)
6)

Zafizeni pro suseni pfipravovanych vzorku, drzakd vzorkd ¢i vzork( zalévanych za studena,
s nastavitelnou teplotou v rozsahu min. 40 - 90 °C

PFistroj pro znaceni kovovych i zalisovanych vzorkd
Box/skrinka pro skladovani pouzivanych kotoucl pro rovinné brouseni a lesténi (uloZeni
min. 9 kotoucd)



