Nazev véejné zakazky:

Komorova elektricka pec s plynoEsnou retortou Il

Odavodreni vymezeni technickych podminpkdle § 156 odst. 1 pism. ¢) ZVZ

Technicka podminka:

ZAKLADNI
POZADOVANE
PARAMETRY:

Parametr A

Parametr B

Parametr C

Parametr D

Parametr E

Parametr F

Parametr G

Parametr H

Parametr |

Parametr J, K

Parametr L

Parametr M

Odavodreni

Podminka byla stanovena ziwbdi zamysSleného vyzkumu a vyvoje, .
z planového vyuZziti v projektu. Jedna skedevsim o zpracovani menSich
vyzkumnych vzor, a to zejména technologiemi lesklého Zihani, pégol
spékani pradSkovych kéatd.

Z davodu omezené vestavné plochy, aby bylo moZzno strdptit na stanoveng
misto v hale.

Nutnost pro dosazeni gebné teploty P zpracovani menSich vyzkumnych
vzorki, a to zejména technologiemi lesklého Zihani, pégol spékan
praskovych kow atd. Teplota 1100 °C je volena proto, Ze nad tepdotou nelze
pouzit klasicky material retorty. Cena takovétmrist kterd by vydrzela teplot
nad 1100 °C (tj. i pece) je v jiné cenové Urovnirato je zvolen tento parametr

[

z planového vyuZiti v projektu. Jedné seedevSim o zpracovani menSich

Podminka byla stanovena ziwbdia zamysSleného vyzkumu a vyvoje, (.
vyzkumnych vzork, a to do vahy 75 kg.

LevrejSi feSeni neZ otevirani pomoci pohonu. Pro planové itiyuprojektu

dost&ujici.

| Pro zaji&ti optimalni pracovni vysky. ‘

| P&tbné pro umozmi prace pod ochrannou atmosférou. ‘

| Zaji%je ochranu pece. ‘

Pro rovnorgrné rozloZeni teploty ve viiitim prostoru komory — pro homogenni
ohrev.

Slouzi k odsati vzduchu z prostoru retorty, a timZge spatebu ochranného
plynu.

Je poteba pro zji&ni, jak dolse je odséaty vzduch z retorty (zobrazuje aktualni
podtlak v retog).

Pro rovno¥mé rozloZeni teploty ve viiitim prostoru komory — pro homogedni




Parametr N

Parametr O

Parametr P

Parametr Q

Parametr R

Parametr S

Parametr T

Parametr U

Parametr V

Parametr W

SPECIFIKACERIDICIHO
SW STROJE -
SPECIFIKACE
REGULATORU

Parametr A

Parametr B

Parametr C

Parametr D

Parametr E

Parametr F

| ohrev.

| Pro procesy, kde jeietiaiizené chlazeni.

V budoucnosti je planovano pouZzivat aktivni atmasfpro vyzkumné &ely,
proto je pozadovéna retorta z vhodné niklové slitnvysokou odolnostiti
korozi za vysokych teplot a s kvalitnimi mechanitkylastnostmi.

Retorta se pouzivanim na vysokych teplotach viadielpovava a deformuje
proto je nezbytné mit v zasbhahradni.

Topné spiraly se pouzivanim ofattovavaji a deformuji — proto je nezbytné
v zasols ndhradni.

mit

nahradni.

Elektroprvky se pouZzivanim ogebovavaji — proto je nezbytné mit v z&sob

Pro moznost vyjmuti horké vsazky, fi.nai provadni kaleni z pece atd.

Podminka byla stanovena ziwbdi zamysSleného vyzkumu a vyvoje,

bylo mnohonésohindraZsi, proto je poZadovana tato Kgnvarianta.

z planového vyuziti v projektu. Ziaeni, které by umoznovalo f#v ve vakuu, by

SlouZi pro dokumentaci tepelného zp#éaticw pro zgtnou analyzu procesu.

Zajiuje ochranu pece protigirati.

Podminka byla stanovena ziwbdi zamysSleného vyzkumu a vyvoje,
z planovaného vyuZiti v projektu. Kalibraceiii smyky je stanoveni chyby,
jakou tato sm¥ka meti teplotu v porovnani s &enim stejné teploty etalone
teploty.

[(2=7

m

Nezbytnd podminka pro jednoduché ovigoiZoe.

PID regulator p&t mezi spojité regulatory, slozeny z proporciondimiegra&ni a
derivani ¢asti. V sodasné dob jsou v elektrickych odporovych pecickizbe
pouZivané.

| Nezbytna podminka pro sgniSh gedeliev pece.

| Ochrana pece pratekrati.

| Pro jednoduché monitorovani procesu.

Pro zaznam a archivaci teploty vsazky a teplotep¥sazkové ternidanky meii
teplotu vsazky, jejich gfici konec je umish ve vsazce. #kladem ngieni




Parametr G

ohtevu koSe s vykovky, kde je dfen rozdil teploty mezi vykovkem vetstiu
koSe a na okraji kose.

Pec bude slouzit pro vyzkumné&ely, proto je poZadovana nejvysgida
presnostiidel.
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