Néazev verejné zakazky:

Pece pro tepelné zpracovani

Oduvodnéni vymezeni technickych podminek podle § 156 odst. 1 pism. ¢) ZVZ

1. ¢ast: verejna zakézka s ndzvem Pec pro tepelné zpracovani

Technickd podminka:

ZAKLADNI
POZADOVANE
PARAMETRY:

Parametr A

Parametr B

Parametr C

Parametr D

Parametr E

Parametr F

Parametr G

0 uZitném prostoru 700 x 600 x 3200 (S x V x H) mm, s max.
teplotou ohievu 1300 °C, nosnost pracovniho prostoru 400 kg/m?

Odtvodnéni

Podminka byla stanovena z davodi zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj. z planového
vyuZiti v projektu. Jednd se ptedevSim o ohfivani tyéoveho nemagnetického
materialu (délky aZz 3 metry) pied inkrementalnim tvarenim a tepelné zpracovani
(Zihéni) ty¢ovych produktt inkrementalniho tvareni.

Z duvodu omezené vestavné plochy, aby bylo moZno stroj umistit na stanovené
misto v hale.

Nutnost pro dosaZeni potiebné teploty ohievu (austenitizacni teploty) pred vlastnim
termomechanickym zpracovanim (tvarenim). Potiebné z davodu zamysleného
vyzkumu a vyvoje. Piikladem jsou experimenty tykajici se studia vlivi jednotlivych
Cinitelt termomechanického zpracovani na vyslednou mikrostrukturu, napt. TRIP
(Transformacéné Indukovana Plasticita) oceli a stanoveni optimalnich parametrd pro
termo - mechanické zpracovani.

Pec je uzpisobend pro zpracovani materidla do teploty 1280 °C. Pec ale musi byt
mozno v omezené miie pouZivat i pti teploté 1300 °C. Pti ni ale jiz dochazi ke
kiehnuti a castecnému postupnému odpaiovani (tidnuti) vldken izolace. Tento
problém by samoziejmé Slo feSit pozadavkem na pece s izolaci z keramickych
vlaken, ktera se daji pouZivat do teplot cca 1430 °C. Ale cena takovéto izolace (tj. i
pece) je v jiné cenové Urovni, a proto je zvolen tento parametr.

Je predpokladana vysSi zatéZz pti teplotdch okolo 1280 °C, proto je poZadovan

VVVVVV

Nezbytnd podminka pro dobrou homogenitu pracovniho prostoru pece v piipadech,
Ze je vsazka nerovnomeérné zaloZena v peci.

ZlepSuje efektivitu, jelikoZz neni potieba na ovladani dveti pouZivat dalSiho
pracovnika. Dvetre na kratSi stran¢ jsou poZadovany z davodu, Ze pii jejich
otevieni pec nevychladne tak rychle, jako kdyby se oteviraly na delSi strang.




Parametr H

Parametr |

Parametr J

Parametr K

Parametr L

Parametr M

Parametr N

Parametr O

Parametr P

Parametr Q

Parametr R

Tato dynamika ohtevu je nezbytnd, jelikoZ je pogitano s jednosménnym provozem
(8-mi hodinovym), kdy se pec automaticky nahieje (ptes noc) a obsluha do pece
rano vloZi materiél a odpoledne se bude inkrementalng tvaiet.

Z davodu ochrany topnych elementt pece - pti manipulaci s tycemi délky az 3
metry je nebezpeci dotknuti se a poSkozeni bocnich spirdl (je rychlejsi, jednodussi
a ekonomictejsi vymenit kryci desku neZ spiralu).

Teplé vyndavani vsazky je nezbytne, jelikoZ je potieba provadét po ohievu
(austenitizaci atd.) tvareni za tepla nebo jiné tepelné/mechanické zpracovani.

Je predpoklad, Ze pec se bude casto nahiivat na provozni teplotu, a proto
je poZadovana tato doba, ktera je kompromisem mezi piikonem, cenou a rychlosti
nahiivani.

Podminky byly stanoveny z diavodua zamySleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planového vyuZiti v projektu. Pokles teploty je mySlen v ramci rychlosti chladnuti
pece.

Podminky byly stanoveny z divoda zamySleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planového vyuZiti v projektu. Jedna se piedevsim o tepelné zpracovani, kde je
pocitano, Ze vsazka bude mit zatiZeni dna maximalné 400 kg/m” Pro ochranu dna
pece ma byt dno pece kryté SiC deskami nebo obdobou.

Nutné pro jednoduché zakladani materidlu do pece.

Pro umoznéni prace pod c&asteéné ochrannou atmosférou. Uprava pece
na poloplynotésné provedeni musi sniZzovat riziko kontaktu tepelné zpracovavané
vsazky s kyslikem, v Zadném ptipadé ho ale Uplné neodstranuje, jelikoz kyslik
ztistavé ve vyzdivee a izolaci (a uvoliuje se z ni). Uprava konstrukce pece musi byt
upravena tak, aby byla zajisténa co nejlepsi tésnost pracovniho prostoru pece. Toto
provedeni musi slouZit pro tepelné zpracovani s poZzadavkem na potlaceni oxidace.
Predpoklada se vyplach pracovniho prostoru pied zacatkem topeni a nasledné
uzavieni vyfukt atmosféry s tim, Ze v procesu ohievu bude do pece ptivadéna

atmosféra pro udrZeni pretlaku v peci do 5 Pa.

| Pro umoznéni prace pod ¢asteén& ochrannou atmosférou.

Nezbytnd podminka pro umoznéni prace pod castecné ochrannou atmosférou.
Redukeni ventil je potiebny pro regulaci tlaku na tlak potiebny pro napousténi pece.
Rychlospojka slouZi pro rychlé pripojeni, jelikoZ s peci se bude manipulovat.

Podminky byly stanoveny z planového vyuziti v projektu, a to z predpokladu, Ze
pec bude manipulovana k potiebnému zatizeni a tim bude minimalizovana
manipulaéni drdha s horkou vsazkou. Délka ptipojovaciho kabelu minimalng 20 m.
Maximalni nosnost jerabu v hale je 10 tun.




Parametr S

Parametr T

Parametr U

Parametr V

Parametr W

Parametr X-Y

Nezbytné pro dobrou teplotni dynamiku a homogenitu pracovniho prostoru pece.

Nezbytné proti mechanickému poSkozeni dna.

Musi umoznit méteni tepoty vsazky pyrometrem — nezbytné pro kontrolu tepelného
procesu.

Musi umoznit meteni teploty vsazky pracovnim termoclankem — nezbytné
pro kontrolu tepelného procesu.

Nezbytné pro ochranu obsluhy — bez vypnuti by pec na obsluhu pf#i otevieni
nebezpecné sélala.

VyZadovand homogenita teplotniho pole a mezni odchylka pece je obvykla
u takovychto zatizeni v uvaZzovanych teplotnich intervalech.

Parametr Z Pozadovano z davodu Uspory elekttiny pii ohievu vsazky.

Parametr AA Slouzi pro dokumentaci tepelného zpracovani a pro zpétnou analyzu
procesu.

Parametr BB \ Zajistuje ochranu pece proti piehiati.

Parametr CC

Podminka byla stanovena z davodi zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planovaného vyuziti v projektu. Kalibrace métici smycky je stanoveni
chyby, s jakou tato smycka meti teplotu v porovnani s méenim stejné
teploty etalonem teploty.

SPECIFIKACE RIDICIHO
SW STROJE -
SPECIFIKACE
REGULATORU

Parametr A

Parametr B

Nezbytnd podminka pro jednoduché ovladani pece.

PID regulator patti mezi spojité regulatory, slozeny z proporcionalni, integra¢ni a
derivacni ¢asti. V soucasné dob¢ jsou v elektrickych odporovych pecich bézné
pouZivané.




Parametr C

Parametr D

Parametr E

Parametr F

Parametr G

‘ Nezbytn4 podminka pro spusténi a piedehtev pece.

‘ Ochrana pece proti piehiati.

‘ Pro jednoduché monitorovani procesu.

Pro zdznam a archivaci teploty vsazky a teploty pece. VVsazkové termoclanky méti
teplotu vsazky, jejich métici konec je umistén ve vsdzce. Piikladem meteni
ohievu koSe s vykovky, kde je méten rozdil teploty mezi vykovkem ve stredu
koSe a na okraji kose.

v/

Pec bude slouZit pro vyzkumné ucely, proto je poZadovana nejvyssi tiida
presnosti cidel.

2. ¢ast: verejna zakéazka s nazvem Komorova elektricka pec s plynotésnou retortou

Technickd podminka:

ZAKLADNI
POZADOVANE
PARAMETRY:

Parametr A

Parametr B

Parametr C

Parametr D

Parametr E

Parametr F

Parametr G

Odtvodnéni

Podminka byla stanovena z davodi zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planového vyuziti v projektu. Jednd se piedevSim o zpracovani menSich
vyzkumnych vzorkt, a to zejména technologiemi lesklého Zihani, popousténi,
spékani praskovych kovu atd.

Z duvodu omezené vestavné plochy, aby bylo mozno stroj umistit na stanovené
misto v hale.

Nutnost pro dosaZeni potiebné teploty p#i zpracovani menSich vyzkumnych
vzorki, a to zejména technologiemi lesklého Zihani, popousténi, spékani
praSkovych kovi atd. Teplota 1100 °C je volena proto, Ze nad tuto teplotou nelze
pouzit klasicky materidl retorty. Cena takovéto retorty, kterd by vydrzZela teplotu
nad 1100 °C (tj. i pece) je v jiné cenové Urovni, a proto je zvolen tento parametr.

Podminka byla stanovena z davodi zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planového vyuZziti v projektu. Jednd se piedevSim o zpracovani menSich
vyzkumnych vzorka, a to do vahy 75 kg.

LevngjSi feSeni neZz otevirani pomoci pohonu. Pro planové vyuziti v projektu
dostacujici.

‘ Pro zajiSténi optimalni pracovni vysky.

‘ Potiebné pro umoznéni prace pod ochrannou atmosférou.




Parametr H

Parametr |

Parametr J, K

Parametr L

Parametr M

Parametr N

Parametr O

Parametr P

Parametr Q

Parametr R

Parametr S

Parametr T

Parametr U

Parametr V

Parametr W

SPECIFIKACE RIDICIHO
SW STROJE -
SPECIFIKACE
REGULATORU

Zajistuje ochranu pece.

Pro rovnomérné rozloZeni teploty ve vnitinim prostoru komory — pro homogenni
ohiev.

SlouZi k odséti vzduchu z prostoru retorty, a tim sniZuje spotiebu ochranného
plynu.

Je potieba pro zjiSténi, jak dobte je odsaty vzduch z retorty (zobrazuje aktualni
podtlak v retortg).

Pro rovnomérné rozloZeni teploty ve vnitinim prostoru komory — pro homogenni
ohiev.

Pro procesy, kde je potieba tizené chlazeni.

V budoucnosti je planovano pouZzivat aktivni atmosféru pro vyzkumné dcely,
proto je poZadovana retorta z vhodné niklové slitiny s vysokou odolnosti vigci
korozi za vysokych teplot a s kvalitnimi mechanickymi vlastnostmi.

Retorta se pouzivanim na vysokych teplotdch vice opotiebovava a deformuje —
proto je nezbytné mit v zasob¢ ndhradni.

Topné spirdly se pouzivanim opotiebovavaji a deformuji — proto je nezbytné mit
v zasobé nahradni.

Elektroprvky se pouZivanim opotiebovavaji — proto je nezbytné mit v zasobé
nahradni.

Pro mozZnost vyjmuti horké vsazky, tj. napt. pii provadeni kaleni z pece atd.

Podminka byla stanovena z davodi zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planového vyuZziti v projektu. Zatizeni, které by umoZnovalo ohtev ve vakuu, by
bylo mnohonésobné drazsi, proto je poZzadovand tato levnéjsi varianta.

‘ SlouZi pro dokumentaci tepelného zpracovani a pro zpétnou analyzu procesu.

‘ Zajistuje ochranu pece proti piehiati.

Podminka byla stanovena z davodi zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj.
z planovaného vyuZiti v projektu. Kalibrace metici smycky je stanoveni chyby, s
jakou tato smycka meti teplotu v porovnani s métenim stejné teploty etalonem
teploty.




Parametr A

Parametr B

Parametr C

Parametr D

Parametr E

Parametr F

Parametr G

Nezbytnd podminka pro jednoduché ovladani pece.

PID regulator patti mezi spojité regulatory, slozeny z proporcionalni, integra¢ni a
derivacni ¢asti. V soucasné dob¢ jsou v elektrickych odporovych pecich bézné
pouZivané.

Nezbytn4 podminka pro spusténi a piedehiev pece.

Ochrana pece proti piehiati.

Pro jednoduché monitorovani procesu.

Pro zdznam a archivaci teploty vsazky a teploty pece. Vsazkové termoclanky méti
teplotu vsazky, jejich métici konec je umistén ve vsdzce. Piikladem meteni
ohievu koSe s vykovky, kde je méten rozdil teploty mezi vykovkem ve stredu
koSe a na okraji kose.

v/

Pec bude slouZit pro vyzkumné ucely, proto je poZadovana nejvyssi tiida
presnosti cidel.
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