Nazev verejné
zakazky:

Dodavka 3D tiskarny véetné tiskového materialu pro projekt
NTIS

Oduvodnéni vymezeni technickych podminek verejné zakazky ve vztahu k potfebam

verejného zadavatele podle § 156 odst. 1 pism. ¢) zakona ¢. 137/2006 Sb., v platném znéni

3D tiskarna

Specifikace materialu
primo pro 3D tisk

Velikost tiskového prostoru (Rozmeéry tiskového prostoru tiskarny udéavaji
nejveétsi mozné rozmeéry dilu, ktery 1ze na dané tiskarné vytisknout):

e vose X: minimalné 200 mm

e vose Y: minimalné 150 mm

e vose Z: minimalné 150 mm

Rozliseni tisku na maximalnim tiskovém prostoru:
e vosach X aY: alespoii 250 DPI (resp. alespoii 100 um = 0,1 mm)
e vose Z: alespont 500 DPI (resp. alespoit 50 um = 0,05 mm)
e v pfipadé uvadéni rozliSeni tisku v mm uchaze¢ pouzije pro

piepodet vztah: x[DPI]= 25% [mm] ° kde a je hodnota rozliSeni v

milimetrech a x je hodnota rozliseni v DPI

Soucasti 3D tiskarny je dale dodavka:
e veskerého potfebného zatizeni, které je nutné pro dokonceni tisku
(slouzici napt. pro odstranéni podptrného materialu),
e potiebného software (SW) vcetné piislusné jedné licence pro
kazdy dodany SW.

Odivodnéni parametrii:

Vymezeni parametrt tisku zaru¢i pozadovanou kvalitu vytvarenych dild.
Rozmeéry tiskového prostoru tiskarny udavaji nejvétsi mozné rozméry dilu,
ktery lze na dané tiskarn€é vytisknout. Tiskovy prostor o rozmeérech
minimalné 200 mm * 150 mm * 150 mm byl stanoven s ohledem na
predpokladané nejvetsi rozméry tisknutych prototypovych dild a
pohledovych modeli.

Rozliseni tisku udavd ocekdvanou presnost na vytisknutém dilu
Vv jednotlivych osach. Zakladnim principem 3D tisku je tisk takzvané po
vrstvach. Tloustku téchto vrstev urCuje uddvané rozliSeni v 0se Z.
Rozliseni v osach X a Y udéava ptesnost rozmért v jednotlivych vrstvach
dilu. Pozadované rozliseni v ose Z (tloustka vrstev) alespon 0,05 mm a
rozliSeni v osach X a Y alesponn 0,1 mm bylo stanoveno na zakladné
analyzy pozadavkli na minimalni pfesnost vytisknutych dilt1.

Material uréeny piimo pro 3D tisk:
e vlastnosti materialu kvalitativné odpovidajici alesponi materialu
ABS (Akrylonitrilbutadienstyren)
e tvarova stalost vytisténého dilu pfi teploté v rozmezi 15 az 50°C

Odtivodnéni vlastnosti:

Uvedené kvalitativni vlastnosti materialu uréeného pro 3D tisk jsou
nezbytné s ohledem na ptedpokladané vyuziti tiskarny, tj. na vyrobu
prototypovych funkénich dilti a pohledovych modelt, a také s ohledem na
pozadované technické parametry samotného 3D tisku.




Specifikace podpiirného
materialu

Podpiirny material
e Pokud 3D tiskarna nepouziva podptrny material ur¢eny pouze pro
vyrobu podpér, potom se jako ekvivalentni podpirny material
pouzije material pimo pro tisk.

Odivodnéni vlastnosti:
Podptirny material je uren pro podpéry béhem tisku a neni po vytisténi
soucasti vytisknutého dilu, proto mtize byt pouZzit i méné kvalitni material.




