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Néazev veiejné zakazky:

NASTROJOVY SCANNER - RAPID PROTOTYPING

Odiavodnéni vymezeni technickych podminek podle § 156 odst. 1 pism. c) zakona ¢. 137/2006 Sb.,

o0 verejnych zakdzkéach

Technickéd podminka:

TECHNOLOGIE

Zadavatel poZaduje, aby na
zafizeni bylo mozno vyuZivat
tyto technologie: ...

ZAKLADNI POZADOVANE
PARAMETRY

Pracovni valcova komora
vnittniho uZitného prostoru
rozmeru: max. pramer 300 mm,
max. hloubka 160 mm, ktera
musi umoznovat prodlouZeni
pracovniho prostoru komory
pomoci nastavcu na délku min.
3m.

Pracovni tlak vakuové komory
minimalng 1x10™* mbar.

Urychlovaci napéti nastavitelné
vV min. rozmezi

6 kVaz60kV ...

Vykon elektronového svazku
min. 1,5 kW.

Vykonové hustota min.
10* W/mn’.

Odivodnéni

Nezbytny poZadavek pro zajisténi maximalniho mozného budouciho nasazeni
stroje z davodia zamysleného vyzkumu a vyvoje, jak pro méfeni, svarovani
elektronovym paprskem, tepelné zpracovani povrchové vrstvy, gravirovani
a dalsi technologie.

Vakuova komora musi byt malé velikosti, kterd je idedlni pro planové vyuziti
v projektu. DalSi vyhodou malé komory je rychlé vycerpani a rychlé zavzdusnéni
pracovni komory. Diky malé komofte je relativné nenarocny vakuovy systém a
jeho udrzba. PoZadavek na prodlouZeni komory pomoci néstavce je nezbytny
z davodu moznosti navarovani deliho ty¢ového materiéalu a trubek.

Musi umoziiovat vycerpani pracovniho prostoru na vysoké vakuum, které je
nezbytné pro provoz elektronové trysky a pro poZadované technologie.

Soucin urychlovaciho napéti [kV] a proudu svazku [mA] urcuje jeho vykon
[kW], na kterém ptedevSim zavisi vysledny uc¢inek (jeho rozsah). Musi
umoZznovat regulovani vykonu elektronového svazku od velmi malych hodnot
aje nezbytny z divodu zamysleného vyzkumu a vyvoje, planového vyuZiti
v projektu.

Parametr je nezbytny pro provoz poZadovanych technologii.




SPECIFIKACE
VYCHYLOVACIHO
SYSTEMU

Zadavatel poZaduje, aby tryska
zarizeni byla vybavena
vychylovacim systémem
(vychylovani elektronového
svazku po vzorku ve dvou ha
sebe kolmych smérech) a musi
mit a umoznit: ...

... minimalni frekvenci
vychylovaciho systému

10 kHz alespon v jednom
smeru.

SPECIALNI SPECIFIKACE
APOZADAVKY

PIng digitalizovana elektronika
zatizeni.

Zatizeni musi jit ovladat pres
manudlni ovladaci panel a
pracovni stanici.

Zivotnost vlakna min. 2
hodiny... ¢as vymeény do 12
minut pro zaSkoleného
uZivatele.

Soucésti dodavky musi
pracovni stanice ...

byt

Predmét dodavky musi umoznit
sitové napajeni

240 V AC / 50 Hz, s ptipojenim
do standardni zasuvky v CR.

SPECIFIKACE REZIMU

RASTROVACIHO
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Vychylovaci systém je nutny pro umoznéni svarovani po kiivce a dalSi specialni
technologie. Dale musi schopnost intenzivniho elektronového svazku vysokou
rychlosti zahrat lokalné maly objem materidlu (spolu s rychlym vychylovanim
svazku a velmi dobrou regulovatelnosti a reprodukovatelnosti celého procesu)
ptrindSet nové mozZnosti v tepelném zpracovani kovua. Pocitacem tizené
vychylovani musi umoZznovat dosazeni témét libovolného rozlozZeni tepelného
vykonu v plose, ¢imz ovlivni ptesn¢ definovanou oblast soucastky.

Nutnd podminka pro zajisténi maximalniho mozného budouciho nasazeni stroje.
PIn¢ digitalizované zatizeni je poZadovano, protozZe je planovano dalSi rozsiteni
pristroje 0 nové moduly a funkce.

Bez manualniho tizeni neni moZné efektivné pracovat s predmétem dodavky
a nemohlo by tak dojit k napInéni cila projektu. Ovladani ptes pracovni stanici je

ey s

nutné pro ovladani sloZit&jSich funkci a naslednou tvorbu dokumentace.

PoZadavek na Zivotnost vldkna a jeho rychlou a snadnou vymeénu je dana
z dtivodu vyssi produktivity procesu.

Pracovni stanice je pottebna k programovani stroje a tvorbé dokumentace.

Pro pripojeni do standardni zasuvky/el. sité.




ELEKTRONOVEHO
MIKROSKOPU

Zadavatel poZaduje, aby na
zafizeni bylo mozno vyuZivat
rezimu rastrovaciho
elektronového mikroskopu
(SEM mad) ...

... nastavitelny zisk video trasy
(nastavitelny jas).

SPECIFIKACE VAKUOVE
KOMORY A CERPACIHO
SYSTEMU VAKUA

Cas vycerpani pracovni komory
na tlak 10" mbar max. do 4
minut (pro prazdnou a cistou
komoru). Cas zavzdu$néni
pracovni komory do 1 minuty.

Moznost zmény polohy
elektronové trysky na komote
(radiaIni nebo axialni
svarovani).

SPECIFIKACE RIDICIHO
A OVLADACIHO swW

Zadavatel poZaduje dodavku
kompletniho software pro tizeni
a ovladani dodaného stroje.

Software musi obsahovat
minimalné tyto funkce: ...
ukladani statickych obrazka pro
dokumentaci (pres SEM).

Zadavatel poZaduje minimalng
jednu (1) pevnou nebo plovouci
komereni licenci.

MANIPULATOR

.
: 200T-13
L]

0P Vyzkum a vyvoj
pro inovace

EVROPSKA UNIE
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
INVESTICE DO VASI BUDOUCNDSTI

Pozorovani vnitiniho prostoru komory ptes rezim rastrovaciho elektronového
mikroskopu je nutné pro nastaveni a kontrolu vlastniho procesu, tvorbu obrazové
dokumentace a méteni. Déle je nutné pro tvorbu trajektorie svarovani po kivce
ze SEM obrézku.

Rychlé vycerpani pracovni komory a rychlé zavzduSnéni pracovni komory
je nezbytné z divodu vyZadované vysoké produktivity.

Pro univerzalni vyuZiti zatizeni je nezbytné, aby na zatizeni bylo mozno radialn¢
i axialn¢ svarovat.

PoZadovany SW musi umoZnit plnou kompatibilitu a UGplnost vzhledem
k dodanému HW pro efektivni vyuZiti celého predmétu dodavky na planovaném

VyVoji a vyzkumu.

VSechny poZadavky jsou nezbytné pro provadeéni piedpokladanych cinnosti
v oblasti planovaného vyzkumu a vyvoje, obdobné jako poZadované nejcastéji
pouzivané obrazové formaty.

Je nezbytné vzhledem k cilam projektu — aplikace vyzkumu a vyvoje a také
k realizaci smluvniho vyzkumu.
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3- nebo 4- ¢elistové sklicidlo
pro uchopeni svarovaného
materialu, upinaci pramer

v mezich min. 5 - 60 mm pro
vnéjSi pramér upnuti.

Moznost vertik&lniho posuvu

Plynule nastavitelné otacky O -
32 ot./min.
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Sklicidlo je nutné pro univerzalni nasazeni stroje, pro upnuti dila typu htidel.

Zarizeni musi byt vybaveno manipulatorem, ktery slouzi pro svarovani rotacnich
svart a umoznuje tak rota¢ni a linearni pohyb svarovanych soucésti. Linearni
pohyb ve sméru osy rotace je poZzadovan z diavodu hrubého nastaveni svazku do
mista svaru.

Digitally signed by JUDr.
Daniel Volopich
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