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EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
A BLDDUCN OF Vyzhum a vivaj
INVESTICE DO VAS BUDOUCROSTI pro inovaco

Nazev veiejné zakazky: | KRUHOMER

Odiavodnéni vymezeni technickych podminek podle § 156 odst. 1 pism. c) zakona ¢. 137/2006 Sb.,
o0 vefejnych zakdzkéach

Technickéd podminka: Oduavodnéni

Z&Kladni technické parametry:

Kruhomér stiedni velikosti pro moznost univerzalniho nasazeni stroje, maximalni
Parametr A, B vyska stroje je vzhledem k velikosti mistnosti, ve které bude instalovan, omezena na
3,1m.
Parametr C Hmotnost meeného kusu bézna pro stroje této velikosti.
Parametr D, E, F Pro zajiSténi maximalni ptesnosti chodu stroje, obvyklé u stroja high-end kategorie.

DosaZitelna presnost a
dovolené chyby stroje -
rotaéni mérici zarizeni —
,,05a R*:

Vysoka presnost stroje (obvykla) za uvaZovani teplotnich podminek pti nasazeni
Parametry A - H stroje v klimatizovanych laboratotich LDM. Hodnoty obvyklé pro stroje v high-end
kategorii bez systému teplotnich kompenzaci.

DosaZitelna presnost a
dovolené chyby stroje -
vertikalni mérici zarizeni
—,,08a X*“:

Vysoka presnost stroje (obvyklad) za uvaZovani teplotnich podminek pfi nasazeni
Parametry A - F stroje v klimatizovanych laboratotich LDM. Hodnoty obvyklé pro stroje v high-end
kategorii bez systému teplotnich kompenzaci.

DosaZitelnad presnost a
dovolené chyby stroje -
horizontalni méFici
zarizeni — ,,0sa Y*:

Vysoka presnost stroje (obvykla) za uvazovani teplotnich podminek pii nasazeni

Parametry A - D stroje v klimatizovanych laboratotich LDM. Hodnoty obvyklé pro stroje v high-end




Specifikace snimani:

Parametr A, B, C

Parametr D

Provozni specifikace:

Parametry A - D

Parametr E

Speciélni specifikace a
poZadavky:

Parametry A, B, C

Parametr D

Parametr E, F

Ridici a ovladaci SW:

Parametr A, B

Parametr C

Parametr D

Parametr E
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kategorii bez systému teplotnich kompenzaci.

Obvyklé u stroji dané kategorie - high-end. MoZnost rozdilné strategie méteni pro
jednotlivé nebo opakujici se dily.

Pro univerzalni nasazeni stroje a vysokou produktivitu méfeni jsou potrebné
poZadované typy parametri.

Pro ptipojeni do standardni sité a kompatibility s vnitini strukturou laboratoie LDM.
Maximalni vyska stroje je vzhledem k velikosti mistnosti, ve které bude instalovan,
omezena na 3,1 m.

Nezbytné legislativni pozadavky.

Velké LCD pro moznost sledovani vice moduld v jeden okamzik bez nutnosti
prepinéni. Pracovni stanice musi umoznit efektivni a plynulou préci se zafizenim.
Z&lozni zdroj s piepét'ovou ochranou pro zajisténi ochrany zatizeni a dat v piipadé
necekanych udalosti v siti.

Pro efektivni usporadani pracoviste.

Zadavatelem pozadované sady doteki jsou zvoleny na zéklad¢ planovanych ¢innosti
na zatizeni. Univerzalni sklicidlo musi mit rozsah umoZziujici upnuti Siroké Skaly
vyrobki.

Pozadované funkce SW musi umoZznit volbu mékicich strategii a efektivni prace a
programovani postupt pii mefeni.

Z duvoda zvyseni produktivity v ptipadé Upravy programu bez nutnosti zastaveni
méfeni. MoZnost rozdilné strategie meteni pro jednotlivé nebo opakujici se dily.

Z duvoda zvySeni produktivity v oblasti protokoli a formulai.

Nezbytné formaty pro planované ¢innosti.
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Dilezité parametry a funkce pro univerzalni nasazeni stroje, pokryvaji

Parametr F, G predpokladanou oblast meteni a méticich uloh v LDM.

Parametr H, | \ Pro zajisténi maximalné produktivniho a bezpe¢ného méteni.
Parametr J \ Nezbytné pro planovany provoz zatizeni.
Zajisteni aktualizaci SW na vSechny moduly a zajisténi navaznosti v piipadé nového
Parametr K . . .
CAD systému po dobu zaruky stroje.
Parametr L Po dobu zaruky stroje Zadavatel poZaduje rychlou reakci na piipadné dotazy.
Parametr M Zadvavatel pozaduje ¢esky nebo anglicky jazyk, a to vzhledem k jeho jazykovym
mozZnostem.
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