Nazev vefejné zakazky:

Zatizeni pro vyvoj inkrementalniho tviFeni

Odiivodnéni vymezeni technickych podminek podle § 156 odst. 1 pism. ¢) zdkona & 137/2006

Sb., o vefejnych zakazkach

Technicka podminka:

Oduvodnéni

ZAKLADNI ]
POZADOVANE
PARAMETRY

Systém musi byt uréen pro
flexibilni valcovéani. ..
Zatizeni musi umoznit ...

Nutné k dosaZeni potiebné velikosti a tvarii valcovanych dild z divodd zamyslenéhc
vyzkumu a vyvoje.

SPECIFIKACE
OHREVU

Zadavatel pozaduje
indukéni ohfev (ohfivany
material: ocel).

Vyhodou indukéniho ohfevu je tlispora energie a vy38i rychlost ohfevu, protoze se
material ohfiva pfimo. Z tohoto divodu ho zadavatel pozaduje.

Ohfev musi umoziovat
fizené ohfivani polotovaru
na teplotu tvafeni ohievem
synchronizovanym s
valcovacim zaffzenim.

Ohtev materialu pro valcovani je nutné provadét fizenym reZimem - tzn. cc
nejvhodngji pro kazdy material zvlast po pfesné definovaném teplotnim profilu
Synchronizace je pozadovana pro pfesné tepelné-mechanické zpracovani - pii rychlych
dejich je nutné deformaci provadét v piesné definovanych teplotnich intervalech.

Teplota ohfevu
regulovatelnd v rozsahu
minimalné 25 - 1250 °C,

Nutno pro dosaZeni potfebné teploty ohfevu (austenitizacni teploty) pred vlastnim
termomechanickym zpracovanim. Potfebné z diivodi zamygleného vyzkumu a vyvoje
Prikladem jsou experimenty tykajici se studia vlivi jednotlivych &initeld
termomechanického  zpracovani na vyslednou  mikrostrukturu, napf. TRIF
(Transformaéné Indukovand Plasticita) oceli a stanoveni optimélnich parametri prc
termomechanické zpracovani.

Rozsah ohiivanych
pramért: 12 - 30 mm.
Délkovy rozsah ohrevu:
500 - 1500 mm.
Minimalni vystupni ..,
Poloha ohtivaciho zafizeni
v podélné ose zafizeni
nastavitelna.

Pozadavky na ohfev (rozsah priméri, délkovy rozsah ohievu, vystupni kapacita.
vykon) jsou dany potfebou zadavatele dosdhnout pii zachovéani univerzalnosti ¢
vysoké produktivity stroje rovnéz vysoké homogenity ohfevu. Podminky byly
stanoveny z divodi zamysleného vyzkumu avyvoje, tj. z planového vyuZit
vprojektu. Parametry spolu souvisi a jsou dany formou pozadavkii na vykon
funkénost.
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Kontrola teploty musi byt
provadéna
dvoufrekvenénimi
pyrometry nebo jinou
vhodnou technikou.

Pro valcovani je potfeba méfit teplotu povrchu materidlu bezdotykovym zptsobem,
kde by nasazeni klasického radiaéniho pyrometru nepfinaselo ogekavany efekt. Méten:
mize byt z riiznych divodd silné zkresleno. Napfiklad nenf znama emisivita materialu.
emisivita materialu se rychle méni, zorné pole pyrometru neni zcela pokryto méfenym
objektem, na méfené plose se vyskytuji chladnd mista, provozni atmosféra je
znelisténa koufem nebo vodni parou, mize dochizet k ¢&astednému znedistém
objektivu pyrometru apod. Casto je mozno tyto problémy znemoZilujici nebc
znesnadiiujici méfeni béznym radiadnim pyrometrem vyfeSit pouZitim tzv
pomérového (dvoubarevného) nebo vicebarevného pyrometru.

Teplotni odchylky od
pozadované teploty max.
+/- 5 °C v podélné ose
valcovaného polotovaru na
vstupu do valed...

SPECIFIKACE
INKREMENTALNI
VALCOVACI
STOLICE

DosaZeni potfebné teploty polotovaru na vstupu do valcd. Potiebné z divodd
zamySleného vyzkumu a vyvoje. Nutné pro experimenty tykajici se studia vlivi
Jednotlivych Cinitelt termomechanického zpracovani na vyslednou mikrostrukturu.

Valcovani tfemi
prestavitelnymi valei pii
teploté od pokojové
teploty do 1250 °C...
Valcovaci rychlost
(axialni) volitelna v
rozmezi 25 - 250 mm/sec.

Stolice musi byt
dimenzovéna tak, aby
vydrzela pracovni zatiZeni
na jeden valec minimalng
10 tun.

Technické podminky stanovil zadavatel formou pozadavki na vykon a funkénost. Ty
Jsou dény potiebou zadavatele dosahnout pfi zachovéni univerzalnosti a vysoké
produktivity stroje rovnéZ vysoké kvality valcovanych dilii. Podminky byly stanoveny
na zakladé piedbéinych rozhovorl s potencidlnimi zajemci a piedeviim z davodt
zamysleného vyzkumu a vyvoje, tj. z planového vyuziti stroje v projektu. Pozadavek je
nutny pro experimenty tykajici se studia vlivi jednotlivych  Einitelt
termomechanického zpracovani, konkrétné vlivu valcovaci rychlosti a teploty
valcovani na vyslednou mikrostrukturu vyvalku.

Pro efektivni provadéni valcovani je nutno mit alespori uvedené pracovni zatizeni ne
Jeden vilec, a to predeviim z diivodii zamysleného vyzkumu a vyvoje vzhledem k
planovanym ¢innostem na pfedmétu dodavky.

Maximalni rychlost
radialniho prestaveni
kazdého z vélct ...

Zatizeni musi umoZznit ziskat vélcové, kuzelové a jiné preddefinované rotadng
symetrické tvary s pfimou podélnou osou. Ztoho wvyplyva potieba radialnihc
prestaveni kazdého z vélel. Rychlost byla stanovena s ohledem na pozadované tvary ¢
poZadavky na axialni valcovaci rychlost.




Moznost valcovani
veskerych kovovych
materialQ a jejich slitin.

Ovalita finalniho
produktu...

CHLADICI ZARIZENI

Systém musi byt proveden
ek s

Chladici trysky musi byt
umistény flexibilné ...
Umisténi étvrte sekce
musi byt ...

Rychlost chlazeni
minimalné 30 K/s.
Chladicim médiem musi
byt voda, pficemz ...

SPECIFIKACE
PORIZOVANI DAT

Vsechny parametry fizeni
stroje musi byt béhem
provozu zaznamenavany,
ukladany a musi byt ...

Synchronizované
poskytovani dat pro dalsi
externi méfici ¢idla nebo
pro synchronizaci. ..

Nameéfena data pro kazdy
vyvalek musi byt
archivovana v databazi.

SPECIFIKACE
RIDICIHO SW STROJE

Zadavatel pozaduje
kompletni software ...
Ridici systém musi

Musi byt umoznéno vélcovani veSkerych kovovych materialii a jejich slitin - tatc
podminka vychazi z vizkumného cile projektu.

Pozadavek na minimalni ovalitu findlniho produktu vychazi z potieby piesnéhc
tepelné-mechanického zpracovani, které je potfeba pro experimenty tykajici se studic
vlivii jednotlivych &initelli tepelné-mechanického zpracovani.

Pozadavek na chladici zafizeni vychazi z dosavadnich zkuSenosti zadavatele z
z pozadavku na planovany vyzkum a vyvoj, tj. z planového vyuZiti pfedmétu plnén:
vprojektu RTL Daéle je nutné pro budouci vyzkum zéroveri zachovat co nejvéts:
univerzalnost pfedmétu plnéni pro vyvoj napf. novych struktur vyvalki.

Nutné pro zpétnou analyzu procesu vélcovani a vlivu skuteénych parametri ne
vyvalek.

Nutnost ~ synchronizovaného  poskytovani dat je  dulezitda  k provadén

synchronizovanych dodateénych méfeni — ptedpoklad pro vyzkum.

Zadavatel pozaduje pro zpétnou analyzu procesu valcovani a vlivu skuteénych
parametrli na findlni produkt.

Pozadovany SW musi umoznit plnou kompatibilitu a uplnost vzhledem k dodanému
HW pro efektivni vyuZiti celého pfedmétu dodavky na planovaném vyvoji a vyzkumu.




umoziovat ...

Celé zafizeni musi byt
fizeno centralné ...,

Zadavani dat musi byt
proveditelné jak z rozhrani
stroje, tak i ...

Stroj musi umoZziovat
uloZeni zadanych dat ...

Ridici systém musi byt
otevieny ....

Komunikaéni rozhrani
stroje - SW: esky anebo
anglicky.

SPECIALNI
SPECIFIKACE A
POZADAVKY

Vyhfivana temperovaci
komora ...

Kontrola teploty v min. 4
oblastech (viz Specifikace
pofizovani dat) musi byt
provadéna ...

Vstupni manipulaéni draha
délky minimalné 2 m
umoZiiujici vkladat
polotovar k valcovani ...

Centralni fizeni je nutné k dosaZzeni jednoduchého a srozumitelného ovladani stroje.

Zadavatel pozaduje pro jednoduché ovladéni stroje a tvorbu programu i mimo stroj.
dale z divodu tspory Casu.

Zadavatel poZaduje pro jednoduché ovladéani stroje a moZnost uloZeni programu dc
pameti stroje, dale z diivodu tspory Gasu.

Pozadavek nutny k pozadovanému vyzkumu a vyvoji.

Zadavatel poZaduje pouze ¢esky nebo anglicky jazyk a to vzhledem k jeho jazykovym
moznostem.

Nutné podminka pro termomechanické zpracovani finalnich produkti.

Je potieba méfit teplotu povrchu materialu bezdotykovym zplisobem, ale nasazen
klasického radiaéniho pyrometru by nepiinaselo odekévany efekt. Méfeni miize byt 2
néjakych diivodi silné zkresleno. Napfiklad neni zndma emisivita materialu, emisivitz
materialu se rychle méni, zorné pole pyrometru neni zcela pokryto méfenym objektem.
na mérené ploSe se vyskytuji chladna mista, provozni atmosféra je zne¢isténa kourem
nebo vodni parou, mize dochdzet k ¢astenému zne€isténi objektivu pyrometru apod
Casto je mozno tyto problémy znemoZitujici nebo znesnadfiujici méfeni s b&znym
radiacnim pyrometrem vyfedit pouzitim tzv. pomérového (dvoubarevného) nebc
vicebarevného pyrometru.

Pro jednoduchou manipulaci se vstupnimi polotovary.




Manipulaéni draha
umozriujici odbér vyvalkl
ve finalni délce ....

V této Casti zatizeni musi
byt ...

Ochrana celého systému
pred pretiZenim...

Prostorové uspofadani
stroje je feSeno tak, aby

OSTATNI PODMINKY

Uchaze¢ bude povinen
poskytnout zaruku ...
Zaruéni doba poéne bézet

Uchaze¢ bude povinen po

dobu 24 mésicd od
okamziku prevzeti
Zafizeni ze strany
Zadavatele (j. po dobu
zéruky za jakost)
poskytovat bezplatné

sluzby zaruéniho servisu, a
to vnasledujicim rozsahu
a za nasledujicich
podminek: ...

Povinnou soucasti plnéni
sluZzeb zdru¢niho servisu

V priubéhu poskytovani
sluzeb zaruéniho servisu
bude uchazed povinen ...
Poskytovan{ technické

podpory ...

V ramci dodani Zafizeni
(soucasti nabidkové ceny)
musi byt ...

Pro jednoduchou manipulaci a odbér vyvalkii. Moznost délenf je dileZitd z hlediske
dal3i jednoduché manipulace.

Ochrana celého systému pied pietizenim je dulezitd z dilvodii moZného naslednéhc
vzniku zavad na stroji a néstrojich a s tim souvisejicich velkych finanénich naklada.

Z divodu omezené vestavné plochy, aby bylo moZno stroj umistit na jiz stanovené
misto v hale RTI/LET.

Zadavatel stanovil zaruéni dobu v délce trvani 24 mésici od okamziku fadnéhc
pievzeti zboZi zadavatelem. Uvedenou délku zaruéni doby lze v oblasti dodavek taktc
specifickych védeckych a vyzkumnych zafizeni povaZovat za pfiméfenou a béiné
pouzivanou.

Sluzbu bezplatného zaruéniho servisu véetné technické podpory pii uvedeni zaifzen:
do provozu a nasledné telefonické podpory Zadavatel pozaduje z diivodu zajisténi plné
funkénosti  celého komplexu Zafizeni, odpovidajici pozadavkim Zadavatele
specifikovanym v zadéavaci dokumentaci, a to bez nutnosti dalich investic do zafizen
po minimalné dobu zaruky.

Povinnost doddvani ndhradnich dilii a poskytovani technické podpory v pritbéht
poskytovani sluzeb ziru¢niho servisu Zadavatel pozaduje z diivodu zajisténi plné
funkCnosti  celého komplexu Zafizeni, odpovidajici pozadavkiim Zadavatele
specifikovanym v zadavaci dokumentaci, a to bez nutnosti dalsich investic do zafizen:
po miniméalné dobu zaruky.

PoZadovany upgrade SW je pozadovan napi. z divodu prechodu na novéjsi verz
software, kterd obvykle poskytuje aktualizované nové vlastnosti. Upgrade softwaru je
nezbytmou podminkou pro daldi efektivni budouci vyuziti dodaného komplext
piistroju.




Zadavatel pozaduje, aby
byla spole¢né se
Zatizenim dodana
nasledujici  dokumentace:

Dodani kompletni technické dokumentace a uzivatelské pFirucky je nutné z divodt
zajiSténi spravné funkénosti celého komplexu Zafizeni, odpovidajici poZadavkiim
Zadavatele specifikovanym v zadavaci dokumentaci

Zadavatel poZaduje Cesky nebo anglicky jazyk, a to vzhledem k jeho jazykovym
moZznostem.

Dodani poloZzkového seznamu néhradnich dild véetné informaci o dalsich néakladeck
spojenych se servisni Cinnosti dodavatele zadavatel pozaduje z divodu potieby
predb&zné kalkulace nékladii na provoz zafizeni a v&asného planovéani objednavan:
potfebnych ND po ukonéeni zaruéni doby.

Souéasti dodavky musi byt
veskeré piislusenstvi a
nafadi nutné ...

Nutné pfisluSenstvi a nafadi pro zajisténi b&zného provozu dodavaného komplext
zatizeni a béznou udrzbu.

Zadavatel pozaduje, aby
soucasti dodavky byla
instalace ovlddaciho
softwaru a zaskoleni
obsluhy ...

Instalace ovlddaciho softwaru a zaskoleni obsluhy je nezbytnou podminkou pre
spravné pouziti dodaného komplexu pfistroji.

Soucasti zkuSebniho provozu musi byt také pokrocilé zagkoleni vyse uvedenéhc
minimalniho poctu Elend obsluhy, které bude nadstavbou zékladniho koleni, z diivodu
zvladnuti specifickych méfeni/testd a propojeni ziskanych znalosti k provadén:
pokro€ilych analyz a specifickych Cinnosti za ucelem predpokladaného vyzkumu &
vyvoje.

Zadavatel pozaduje, aby
dodavatel zajistil dopravu,
instalaci, prvotni nastaveni
a uvedendi stroje ...

Dodéni zbozi je soucasti pfedmétu VZ, to znamend, Ze nebezpedi vzniku $kody
prechazi na zadavatele az s pfechodem vlastnictvi, tj. po instalaci, pfedvedeni zbo%i ¢
nasledném podpisu predavaciho protokolu.

Podminky uvedeni zafizeni do provozu véetné pfipojeni ke zdrojim energii jsot
nezbytnou podminkou pro spravné pouziti dodaného komplexu zafizeni.

JUDr. Daniel Volopich
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