Nazev verejné

zakazky: Laserovy systém pro néieni zbytkovych nagéti

Oduavodnéni vymezeni_technickych podminekpodle § 156 odst. 1 pism. c¢) zakorta 137/2006 Sb., o
verrejnych zakazkach

Technicka podminka: Oddvodn éni

Laser — musi mit nasledujici parametry
* pulzni pikosekundovy laser
o délka pulzu kratSi nez 25 ps
» vinova délka libovolna z rozsahu 510 — 540
nm

laser s velmi kratkym pulzem je peba pro
obrakEni s malym tepelnym ovlivmim
vzorku, vinovd délka v oblasti zeleného
swtla umozni efektivé obrakgt i nekovové
materialy.

« kvalita laserového svazku M? musi byt 1,3
nebo lepsi

* maximalni energie v pulzu musi byt
minimalné 35 pJ

» opakovaci frekvence pulzt musi byt
volitelnd minimalné v rozsahu 200-800 kHz

* musi byt mozné plynule nastavovat
prumérny vykon (nebo energii v pulzu) v
rozsahu 30%-100%

e maximalni primérny vykon musi byt
minimalné 11 W

=

uvedené parametry jsou minimalni pro
efektivni provedeni procesu odvrtavani pro
Sirokou Skalu material

» soucasti dodavky musi byt veskeré
nezbytné kabely a napajeni umozauijici
napojeni do elektrické sité s napétim 240 V

» soucésti dodavky musi byt chladi¢ technické parametry umbidjici provoz
s chlazenim vzduchem nebo vyménik voda- | v nasi laboratio
voda pfipojitelny na interni rozvod
zadavatele, v okruhu je obycejna voda o
teploté do 19C

» laser musi byt s chlazenim schopen
pracovat bez preruSeni 8 hodin na 90% zakladni podminka pro realizaditgiho dila
vykonu a pouzitelnosti pro gmysl|

PrisluSenstvi k laseru - soucasti dodavky musi byt
vSechno nasleduijici pfislusenstvi:
» Laser a pfisluSenstvi tvofi kompletni a
funkéni systém, ktery dale spliuje

Potebujeme kompletni systém, ktery bude
mozné pouzivat ihned po dodani | a
zprovozrni




nasledujici podminky:

0 Optické komponenty musi byt uréené
pro vinovou délku a maximalni energii,
vykon a délku pulsu laseru.

0 Soucasti dodavky musi byt skenovaci
hlava s dvojici f-theta objektivi
s dvéma rozdilnymi ohniskovymi
vzdalenostmi

0 Soucasti dodavky musi byt software a
fidici karta v€etné napajeni skenovaci
hlavy a vSech kabell pro fizeni
skenovaci hlavy.

0 Soucasti dodavky musi byt vysoce
odrazna zrcadla, drzaky zrcadel, a
rozSifovac svazku (beam expander)

0 Soucasti dodavky musi byt opticky stul
s podstavnym rdmem pro uchyceni
sestavy pfisluSenstvi, ktery zaruci
vhodnou optickou cestu pro svazek
uvedenymi optickymi prvky

0 Soucésti dodavky musi byt sestaveni
vSech komponent na opticky stul,
naladéni optické cesty pres beam
expander, zrcadla a skenovaci hlavu a
ukazani plné funk&nosti systému
provedenim mikroobrabéni a vrtani
nékolika vzorkd rdznych materiald

Skenovaci hlava
o Vstupni apertura o praméru
minimalné 14 mm.
0 Rychlost pohybu svazku minimalné 5
m/s s objektivem f = 100 mm.
o0 Maximalni zpozdéni paprsku 0,13

ms.
o Rizeni
= opakovatelnost polohy < 2
prad.
= rozliSeni pozice minimalné 18
bit.

o Vodni chlazeni skenovaci hlavy

f-theta objektivy pro vinovou délku laseru
s adaptéry pro pfipojeni ke skenovaci hlavé
o ohniskova vzdalenost f = 100 +10
mm, pracovni pole se skenovaci
hlavou minimalné 45 x 45 mm?.
o ohniskova vzdalenost f = 250 + 20

Skenovaci hlava je p@bné pro rychlé a
piesné pohyby svazku. PoZadujeme velmi
rychlou a gesnou hlavu pro moznost velmi
piesného odvrtavani.

F-theta objektiv je feba pro obramné
plochého materialu. Dva objektivy jsou
potteba pro #izné velké vzorky a izre
velky spot laseru.




mm, pracovni pole se skenovaci
hlavou miniméalné 160 x 160 mm?.

fidici software pro skenovani

o software musi byt v eském nebo
anglickém jazyce

o dodana musi byt jedna licence

o software musi umoznovat zadat vzor
pro skenovani ve formé vektort

o software musi umoznovat import
obrazcl ve vektorovych formatech
(*.plt, *.dxf, *.cmx, *.svg, *.ai, *.txt)

fidici karta

o0 musi umoznovat Fidit laser pomoci
analogovych/digitalnich vstup
laseru: musi umoznovat zadat
frekvenci pulsu laseru, vykon laseru
a spusténi laseru a Fidit vSechny
dalsi digitalni vstupy a vystupy laseru
a skenovaci hlavy

o0 musi byt schopna fidit dalSi pfidavna
zafizeni (moznost rozSifeni) —
signaly pro krokovy motor (1 osa),
znaceni za letu

fidici pocitac

0 musi umoznovat plynuly chod
dodaného fFidiciho (fidicich)
programd

0 musi byt v provedeni mini-tower

o operacni pamét musi byt miniméalné 4
GB

o pevny disk musi byt typu SSD o
velikosti minimalné 240 GB

o soucasti pocCitace musi byt LED
monitor o Uhlopfi¢ce 24"

o soucasti dodavky pocitate musi byt
operacni systém vhodny pro Fidici
software laseru a skenovaci hlavy.

opticky stal
o velikost desky minimalné 850 mm x
1150 mm, maximalné 1000 mm x
1500 mm,
o tloustka desky stolu minimalné 50
mm, konstrukce musi byt z ,v€elich

Pro pouziti skenovaci hlavy jéeba fidici
software.

Pro provoz systéemu jaebatidici karta —
fidi laser, skenovaci hlavu a z posuv.

Souasti dodavky musi byt paac s

parametry, které zajisti plynuly chod a
piehledné ovladani dodavaného laserovél
systému.

Opticky stil s podstavhym rdmem jdgeba
pro sestaveni systému v jeden pespojeny
celek. Stl bude tvdgit zaklad tohoto
laserového pracovist

no




plastvi“ s vrchni a spodni deskou

Z nerezové oceli, jejichz tloustka
musi byt minimalné 5 mm

ve vrchni desce musi byt diry se
zavitem M6 a rozte€i 25 mm, diry
musi byt zaslepené voskem &i jemu
podobnym materialem,

rovinnost desky musi byt do + 0,15
mm na 1 m?,

ram stolu musi byt ocelovy
nosnost ramu desky musi byt
minimalné 700 kg,

nohy rdmu musi umoznovat zménu
vySky v rozsahu minimalné £ 6 mm
vySka ramu musi byt v intervalu od
650 mm do 750 mm.

» rozSifovac€ svazku (beam expander):

o

RozSifova€ svazku musi byt
uzplsoben pro vykonové parametry
laseru a vinovou délku laseru.
RozSifovac svazku musi umoznit
rozsifeni praméru svazku
vystupujiciho z laseru na minimalné
jednu hodnotu z rozsahu 10-11,5
mm.

Soucésti rozSifovace svazku musi
byt jeho drzak, ktery umozni jeho
stabilni vioZeni do optické cesty
laseru.

e opticka zrcadla pro vedeni svazku ke
skenovaci hlavé
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Minimalni pocet zrcadel 4 ks.
Zrcadla musi byt uréena pro odraz
pod Uhlem 45°

Primeér zrcadel musi byt minimalné
50 mm.

TlouStka zrcadla musi byt minimalné
8 mm.

Rovinnost povrchu musi byt mensi
nebo rovno A/10 pro vinovou délku
632,8 nm

Kvalita povrchu musi byt 10-5
scratch-dig nebo lepsi

Minimalni hodnota odrazivosti
zrcadel pro vinovou délku
dodavaného laseru musi byt

RozSfova® svazku jefieba pro rozgeni

svazku vychazejiciho z laseru na optimaln

pramér pro skenovaci hlavu.

Opticka zrcadla jsou piwba pro vedeni
svazku od laseru do skenovaci hlavy.

Uvedené parametry zrcadel jsou minimalr

pro dobré fungovani systému.

—_—

—



minimalné 99 % pro odraz pod Uhlem
45°

Prah posSkozeni zrcadel musi byt
vySSi v porovnani s hustotou energie
laserového pulzu (uvazovano po
nebo pred prachodem expandérem
dle jeho umisténi v optické cesté) v
celém spektru moznych parametrd
laseru.

» drzaky zrcadel s podstavci, ty¢Ckami a drzaky

tyCek
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Pozadovany jsou minimalné 4
sestavy (dle poctu zrcadel).

Uvedené prvky musi umozrovat
uchyceni dodavanych zrcadel a jejich
jemné nastaveni - naklopeni ve dvou
kolmych ahlech.

TyEky sdrzdky musi umoznovat
nastavit vysku drzaku zrcadel do
poZzadovanych poloh pro vytvofeni
optické cesty od laseru ke skenovaci
hlave.

VSechny opto-mechanické
komponenty musi umoznit fixaci
nastavenych poloh.

» drz4k skenovaci hlavy

o

Drzak musi zajistit pevné a stabilni
uchyceni skenovaci hlavy a nutnych
optickych prvkd nad opticky stal, tak
aby pracovni pole skenovaci hlavy
bylo rovnobézné s rovinou stolu
(paralelnost do 0,15 mm) a zadna
¢ast drzaku do ného nezasahovala
pfi pouziti obou F-theta objektiv.
VySka drzaku musi byt takova, aby
ohnisko laserového svazku, ktery
prochézi skenovaci hlavou a F-theta
objektivem s delSi ohniskovou
vzdalenosti, bylo na vrchni desce Z
posuvu pfi jeho plném vysunuti a
soucasném podlozeni obéma
distan¢nimi podlozkami.

* motorizovany mikroposuv v ose Z
(vertikalni):

Pro gresné nastaveni a fixovani polohy a
naklopeni zrcadel jedba kvalitnich drzak

Drzak skenovaci hlavy bude drzet

skenovaci hlavu v pevné pozici nad
optickym stolem a tim umozni opakovatelné
vysledky.

Motorizovany mikroposuv je nutny pro
automatizované odvrtavani do hloubky.




0 rozsah posunu musi byt miniméalné
20 mm,

0 posuv musi byt realizovany
vysouvanim desti¢ky od zakladny
posuvu, ne oto¢enim linearniho
posunu na vysku,

o0 opakovatelnost polohy musi byt 10
um nebo lepsi,

0 rozmeér pohyblivé ¢asti musi byt
minimalné 80 x 80 mm,

0 Vv pohyblivé ¢asti musi byt minimalné
4 otvory se zavity velikosti minimalné
M4

0 nosnost musi byt minimalné 8 kg,

o rychlost pfi zdvihu musi byt
minimalné 2 mm/s.

0 Z mikroposuv musi byt dodan véetné
kontroléru a napétovych adaptéru
tak, aby ho bylo mozné napajet
pomoci 240V AC.

0 Soucésti dodavky musi byt veSkeré
kabely pro propojeni i do PC o
minimalni délce 2 m.

0 Soucasti dodavky musi byt software
pro fizeni kontroleru.

podlozky pod Z posuv

Soucasti dodavky musi byt 2 ks

podlozek pod Z posuv s parametry:

o Podlozky musi byt vyrobeny z piného
materidlu — ze slitiny hliniku.

o VySka kazdé podlozky musi byt
rovna vysce zdvihu Z osy.

o Pudorys kazdé podlozky musi
minimalné odpovidat velikosti
podstavy Z mikroposuvu nebo muze
byt vétsi.

o Podlozky musi byt pfipraveny pro
pevné smontovani dohromady
s mikroposuvem na desku stolu,
ktery je soucasti této dodavky.

o Paralelnost vrchni a spodni plochy
podlozky musi byt do 0,1 mm.

0 Drsnost vrchni a spodni plochy musi
byt maximéalné rovna Ra = 1,6.

Soucasti dodavky musi byt 1ks podlozky
pod Z posuv s parametry:
o Podlozka musi byt vyrobena

Uvedené parametry odpovidaji poZadawk
nasi aplikace.

Podlozky pod  mikroposuv  umozni
odvrtavani ¥tSich i mensich dil Parametry
odpovidaji  BZnym pozadavkm na
opracovani strojnich soasti.

Podlozka pod  mikroposuv ~ umozni
odvrtdvani s olima objektivy. Parametry
odpovidaji BZnym pozadavkm na




z plného materialu — ze slitiny hliniku.

o Vyska podloZzky musi byt rovna
rozdilu skute¢nych pracovnich
vzdalenosti dodavanych F-theta
objektivd.

o Puddorys podlozky musi minimalné
odpovidat velikosti podstavy
Z mikroposuvu nebo maZze byt vétsi.

o Podlozky musi byt pfipraveny pro
pevné smontovani dohromady s Z
mikroposuvem a podlozkami na
desku stolu, ktery je soucasti této
dodavky.

o Paralelnost vrchni a spodni plochy
podlozky musi byt do 0,1 mm.

0 Drsnost vrchni a spodni plochy musi
byt maximélné rovna Ra = 1,6.

Soucasti dodavky musi byt zakryti optické
cesty od laseru ke skenovaci hlavé, které
zabrani nahodilému vioZeni pfedmétu i
¢asti téla do laserového svazku a zaroven
které omezi usazovéani prachu na optickych
komponentech. Neni nutné, aby zakryti
zajiStovalo tfidu laseru I.

Soucasti dodavky musi byt dva kusy
ochrannych bryli pro vinovou délku laseru a
s dostate¢nou optickou hustotou pro
dodavany laserovy systém.

Soucasti dodavky musi byt manualy ke vSem
zafizenim a musi byt v ¢eském nebo anglickém
jazyce, mozna je elektronicka i tisténa forma.

Soucésti dodavky musi byt:

plné zprovoznéni laserového systému a
prislusenstvi

predvedeni plné funk&nosti systému formou
mikroobrabéni a vrtani zkuSebnich vzorku
zadavatele.

zaSkoleni 2 pracovniku zadavatele

v rozsahu minimalné 8 hodin, obsahem
Skoleni bude zvladnuti obsluhy zafizeni.

opracovani strojnich seasti.

Zakrytovani je ochranny prvek podporu;j

bezpeénost a adrzbu systému.

ICi

Ochranné bryle jsou paba pro prac

s dodavanym laserovym systémem.

Uvedené jazyky jsou akceptovatelné i

obsluhu z&zeni.

Dro

Uvedené pozadavky jsou nezbytné

okamzité pouzivani systému.

Dro

JUDr. Daniel Volopich

2013.10.21 08:06:20 +02'00'



		2013-10-21T08:06:20+0200
	JUDr. Daniel Volopich




