Nazev verejné
zakazky:

PrisluSenstvi k laseru pro povlakovani

Oduvodn éni vymezeni technickych podminek

podle § 156 odst. 1 pism. c) ZVZ

Povlakovaci hlava musi
byt kompatibilni s
laserem TruDisk 8002,
kterym je vybaveno
pracovis¢ zadavatele.
Parametry laseru jsou:
Vystupni vykon 5,3 kW;
vinova délka 1030 nm;
BPP 8 mm.mrad; k
dispozici jsou opticka
vlakna o péiméru 600 a
1000 pm. Vlakna jsou
zakortena LLK-D
konektorem.

Charakterizace laseru zadavatele, pro ktery jegkawviaci hlava wena.

Povlakovaci hlava musi
umoziovat Fivedeni
ochranného plynu

MoZnost givedeni ochranného plynu je nutnéa pro omezeni dege
nanasSeného materialu vlivem reakce s okolnim vzsiuch

Povlakovaci hlava musi
umoziovat povlakovani
v horizontalni i
vertikalni pozici hlavy.

Pro tvaro¥ slozité souasti je nezbytna moznost naklonu hlavy a to az°0 9
od svislice.

0

Povlakovaci hlava musi
mit vicecestné podavan
prasku.

Povlakovaci hlava s vicecestnym podavanim praskuaje moznost

inéklérét hlavu @i procesu, v porovnani s coaxialni a off-axis pkulaci

N 1t

hlavou a zaroveumoziuje pouzit vykon laseru vyssi nez 2kW.

Povlakovaci hlava mus

umoziovat pouzit vykon
laseru minimala 3,9
kKW.

’
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Nutné pro maximalni efektivitu vyuZiti laseru, pgaery je povlakovaci hlav
uréena.

S

Povlakovaci hlava mus

byt vybavena LLK-D
konektorem pra
pripojeni optickéha

—_—
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LLK-D konektorem jsou vybavena opticka vliakna naqavisti zadavatele.

vlakna.




Fokalni vzdalenost
fokusa&ni ¢ocky
povlakovaci hlavy musi
byt v intervalu od 235

Uvedend fokalni vzdélenost fokusé cocky je nej&zrejSi pouzivana \
pramyslu. Pro snadnyipnos vyvinutych technologii je nezbytné, aby n
pracovisé bylo vybaveno stejnou standa&dmouzivanou technologii.

do 265 mm.
Fokalni vzdalenos
kolimaéni cocky

povlakovaci hlavy mus
byt vintervalu od 12(
do 160 mm

t
Uvedend fokalni vzdalenost kolikrd ¢ocky je nejl@zrejSi pouzivand \
ipramyslu. Pro snadnyipnos vyvinutych technologii je nezbytné, aby n
pracovisé bylo vybaveno stejnou standa&dmouzivanou technologii.

Povlakovaci hlava musi
byt vybavena
motorizovanym fokusen
(IzetesSit i pomoci
motorizovaného
kolimatoru)

]Motorizovany fokus umozni zaébu menit velikost laserové stopy. T
umozni vytvéet ndvary i na tvaravslozitych sodastech.

Povlakovaci hlava mus

byt vybavena
ochrannym skiikem
umisgnym pred

fokusani ¢o¢kou.

Kolimator povlakovaci
hlavy musi byt mozné
chladit vodou.

Povlakovaci hlava musi
umoziovat sogdasné
piipojeni kamery a
pyrometru pro sledovan
procesu.

Sowésti dodavky musi
byt rozclovac toku
prasku zajiujici
homogenni roztleni do
kazdé cesty (subtrysky)
povlakovaci hlavy.

Souasti dodavky musi
byt 1ks nahradni
fokusani ¢ocky, 5ks

7
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Ochranné sktko je nutné pro ochranu fokusd ¢ocky - prodluzuje jeji
Zivotnost.
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Omezeni vlivu tepelného zatiZzeni optickych komporedimatoru snizuje
jejich starnuti a omezuje vliv jejich teplotnichHataci na proces.

i procesu na zaklgdznalosti teploty i‘ené pyrometrem.

Moznost sledovani procesu pro vizualni kontrolu ra pouZziti regulace

Rozdlovat toku prasku zajisti jeho rovnammy tok do kazdeé z trysek, tak
zarwena kvalita a reprodukovatelnost vyitsaych povlak.

je

Souwasti dodavky musi byt zakladni nahradni komponenkgerych je f
procesu povlakovani vysoky stupezika poskozeni.

nahradnich ochrannych




sklicek, 1set ndhradnich
koncovych trysek
povlakovaci hlavy pro
kompletni vyménu

vSech trysek vyushi
prasku a laseru

Sowésti dodavky musi
byt manualni
rozebiratelné upinani
povlakovaci hlavy na
piirubu Sesté osy dvou
pramyslovych robai
Fanuc M710 ic/50, kié
jsou pouzivany

v laboratdgich zadavatelg

Povlakovaci hlava bude pouzivana na dvou pracohiskteré jsou vybaveny
uvedenymi pimyslovymi roboty, pro jednoduchégmig’ovani je nezbytné,
aby na obou robotech byl jednoduchy systém uchymaviakovaci hlavy,
ktery bude ale zaroviezaji¥’ovat vysokou pesnost opakovaného upnuti, tj.
identickou polohu "Toolcenter pointu”.

L

Upnuti a odeputi
povlakovaci hlavy od
robota musi byt
realizovano bez pouziti
Sroubového spoje.

Manualni upinaci
systém spojujici
povlakovaci hlavu

s robotem musi
zaji¥ovat bezpé&nou
manipulaci s lemenem
0 hmotnosti minimal&
50 kg.

Manualni upinaci
systém musi byt schope
pienést zatizeni
statickymi momenty
Mx, My, az do 300 Nm
a Mz do 200 Nm (osa
X,y lezi v dlici rovre
spoje, osa z je kolma na
délici rovinu spoje).

Upnuti a odepnuti hlavy musi byt rychlé, ale zatopiesné.

Dostat&éna unosnost spojovaciho systému je nutna pro beypohyb
robota s fipevnénou povlakovaci hlavou.

N

Dostaténa tuhost systému v jednotlivych osach zaj§ stalou polohu
povlakovaci hlavy k Sesté ose robota (stala pol@balcenter pointu™) fi
pohybech robota.

A




Opakovatelnost pozice
upnuti povlakovaci
hlavy k robotu pi
pouZziti manualniho
upinaciho systému mus
byt maximalr

S nefesnosti upnuti
0,02 mm.

Podavé prasku musi
umoziovat podavani
prasku ze dvou nasypel
souwasre.

Objem kazdé nasypky
musi byt v intervalu od
1,4do 2|

Podava prasku musi
umoziovat gedeltev
prasku u obou nasypek

Rychlost podavani
prasku v rozmezi min.
0,5 — 50 g/min (moznos
feSit pomoci vice disk
s iznou velikosti
dréazky)

Podavé prasku musi byt vybaven
regulatorem prtoku nosného plynu,
kterym miZze byt Argon nebo
Dusik.(MassFlowControllerforfeedergg

Nasypky podavee
prasku musi byt
vybaveny michadlem
prasku s elektrickou
regulaci otéek

v rozsahu 0 az 100%.
(Electric
drivenstirrercontrolled)

Podava prasku musi by
vybaven ukazatelem

.Prenaseni

: povlakovaci hlavy mezi roboty nesmi pwenpozici "Toolcenter

pointu”, neboli pozice hlavy musi byt garantovana/edené fesnosti.

Pro planované experimenty je nutné zajistit podapésku ze dvou
nasypek.

Uvedené mnoZstvi je vhodné pro pldnované experynent

Predeliev je nutny pro vysSi kvalitu vyti@nych povlak.

t Uvedena rychlost podavani je pouzivana u technidaggrového
povlakovani.

Regulator piitoku nosného plynu zajistigsré definovany a
opakovatelny pitok plynu nezavisle na okolnich
spodminkach.

Moznost plynule rénit ot&ky michadla zvySuje variabilitu podminek pro
podavani prasku.

[ Pfi pouziti vyhrivani neni mozné kontrolovat mnozstvi prasku v badh
vizualre.




mnozstvi prasku
v nasypkach

Podava prasku musi by
vybaven ovladacim
panalemumaiujicicm
sledovat a nastavovat
parametry podavani
prasku.

i

Nastaveni a sledovani podavaného mnozstvi pradtezjeytné pro furtnost
technologie povlakovani.

Souasti dodavky musi
byt minimalre 5 kg
prasku na bazi Co —
Stellite 6, se zrnitosti
50-150 um, s tvrdosti
>41 HRC.

Uvedeny typ prasku je ngjbreji pouzivany material v technologiich
laserového povlakovani, bude pouzit pro zpro¥oza oieni dodavané
technologie.

Pratok vzduchu
odséavaci jednotkou mus
byt minimalre 240
m3/h.

siUvedeny piitok je nezbytny pro dostateé odsavani prostoru povlakovaci
hlavy.

Minimalni hodnota

podtlaku generovaného
odséavaci jednotkou mus
byt 29 kPa.

Uvedena hodnota podtlaku je nutna pro béapedvedeni nezpracovanéhc
sipraSku a produktvzniklych @i procesu z okoli povlakovaci hlavy.

Minimalni &innost
filtrace ¢astic o velikosti

Uvedena tinnost filtrace zajisti, aby se produkty vznikié procesu a
nezpracovany prasek nélf po laboratdi.

0,3 um musi byt 99%.

Hluénost odsavaci
jednotky musi byt do 72
dBA.

Odsavaci jednotka nesmi vyrgzzatzovat hlukem obsluhu laserového
systému.

Odsavaci jednotka mus
byt vybavena regenerag
filtru.

Délka hadice odsavaci
jednotky musi byt
minimalrg 5 m a musi
byt zakorkena
dymnikem.

Minimalni zivotnost
filtru odsévaci jednotky

|
iRegenerace filtru prodluzZuje jeho Zivotnost.

Uvedend délka je nutna pro undistjednotky v laboratid, dymnik je vhodny
pro efektivni zachytavani produkprocesu.

Dlouha Zivotnost filtru snizuje naklady na provedotky.

musi byt 4000 h.




Odsavaci jednotku mus
byt mozné pouzit i jako
primyslovy vysavéa.

L

Po ukorgeni experimerit povlakovani je nutné z hlediska be&pesti prace
dokonale odstranit vesSkery nezpracovany prasek.

Souasti dodavky bude
zakladni vybaveni pro
vysavani podlah a
Sterbin.

Pro dokonaly uklid pracovi§ipo experimentech je nutné mifgusné
nastavce.

Délka givodniho kabely
odsavaci jednotky musi|
byt minimalré 10 m.

Uvedena délka je nutna pro ungfstjednotky v laborati.

Hmotnost odsavaci
jednotky bez hadic mus
byt do 80kg a jednotka
musi byt vybavena
kolecky pro snadnou
manipulaci.

b

Nizka hmotnost a ko#a jsou poZzadovany pro snadnou mobilittizeni.

Manualy ke vSem
zarizenim musi byt
v ¢eském nebo

v anglickém jazyce.

Dodané podklady musi byt srozumitelné pro obsluhu.

Sowésti dodavky musi
byt instalace manualnih
upinaciho systému na
roboty zadavatele, piné
zprovozrni podavée
prasku, zprovozimi
komunikace podava
prasku s robotem
(pripadre s laserem
bude-li protizeni
procesu pdtba) pro
plnohodnotné&izeni
procesu povlakovani.
Zprovozreni
povlakovaci hlavy, jeji
napojeni na optické
vlakno a na mechanicky
upinaci systém.
Instalace a zprovozni
odsavaci jednotky.
Predvedeni plné
funkénosti systému
formou naneseni

povlaki na zkuSebni

Uvedené pozadavky zajisti okamzitou plnou ftmdst systému bez dalSich
naklad.




vzorky zadavatele.
ZaSkoleni 2 pracovnik
zadavatele v rozsahu
minimalnré 8 hodin.
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